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ewm Xnet

Welding 4.0-SchweiBmanagement-System ewm Xnet
Der Schritt zu effizienter und ressourcenschonender Sch

Die intelligente und produktivitatssteigernde Vernetzung Die Vorteile sind offensichtlich: Die starkere Vernetzung

von Mensch und Maschinen fiir einen automatischen Da- von Produkt und Menschen steigert Effizienz und Qualitat,
tenfluss in der Produktionskette: Industrie 4.0 etabliert sich senkt Kosten und schont gleichzeitig Ressourcen. Durch

mit dem neuen innovativen Welding 4.0-SchweilBmanage- intelligentes Monitoring und transparente Abldufe von Pla-
ment-System ewm Xnet auch in der Schweil3fertigung. nung Uber Fertigung bis zur Nachkalkulation der Schweil3-
Zukunftskonzepte wie ,Smart factory” und ,Digital trans- naht behilt man jederzeit den Uberblick. ewm Xnet liefert
formation” werden so ohne grof3en Aufwand Realitat. die Vorziige von Industrie 4.0 an Schwei3betriebe jeglicher

GrofBe und Ausrichtung. Holen Sie die Zukunft schon heute
in lhren Betrieb — sprechen sie uns an.

Mehr Produktivitat, weniger
Kosten und gesicherte Qualitat -
Sie profitieren dreifach.

Mit ewm Xnet entscheiden Sie sich fur einen messbaren Mehrwert

in der gesamten Wertschopfungskette Ihres SchweiRbetriebs. Das
zukunftsweisende Schweilmanagement-System organisiert Ferti-
gung, Planung, Qualitdtsmanagement, Schweiaufsicht sowie Verwal-
tung und hilft dabei, Wirtschaftlichkeit, Qualitdat und Dokumentation
entscheidend zu verbessern. ewm Xnet macht metallverarbeitende
Unternehmen zukunftsfest.
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weiltechnik

Produktivitatssteigerung — mehr Arbeit in gleicher Zeit

= Mehr Effizienz durch langere Lichtbogenzeit pro Schicht

= Geringere Nebenzeiten durch papierlose Ubertragung
aller relevanten Daten und WPS direkt an den Arbeitsplatz

= Weniger Fehlerkorrekturen durch vorgegebene
Schweil3parameter

= Weniger unnétiger Stillstand durch rechtzeitige, verbrauchs-
orientierte Wartungshinweise, fiir z. B. Brennerverschlei3teile

Kostensenkung - mehr Gewinn bei gleichem Umsatz

= Erkennen von Einsparpotenzialen durch Aufzeichnung
der Verbrauchswerte von Energie, Gas und Zusatz-
werkstoff

= Minimierter Verschlei3teilverbrauch durch rechtzeitige
statt frihzeitige Wartungshinweise

= Zielfiihrendes Controlling durch transparente Prozesse
mit Moglichkeit exakter Nachkalkulation

Qualitatssicherung und -steigerung -
hohere Glte als hochstes Gut

= Langfristig nachweisbare Schweil3qualitat durch Dokumen-
tation von SchweiBparameter und Schweif3er zu jeder Raupe

= Fehlerminimierung durch Verkniipfung von WPS zum
Bauteil, On-Time-Monitoring der Parameter direkt am
Schwei3gerat und klare Zuordnung der geforderten
Quialifikation zum Schweil3er

= Stets richtig eingestellte Parameter durch zwingende Vorgaben
aus Bauteile-Verwaltung und WPS-Manager

= Fachgerechtes Schweien und Entlastung der Schweil3-
aufsicht durch Identifizierung der Schwei3erqualifikation
per Xbutton

N M-group.com



ewm Xnet, Ubersicht

Perfektion hat System -
es kommt von EWM

Das modular aufgebaute Welding 4.0-SchweilBmanagement-
System ewm Xnet unterstiitzt wirksam die Schweier am
Werkstiick und alle Kollegen im gesamten Produktions-
prozess (Planung, Arbeitsvorbereitung, Einkauf, Logistik,
Quialitatssicherung, Service). Das Leistungsspektrum von
ewm Xnet bietet einerseits die Echtzeit-Dokumentation
samtlicher Schweil3nahte beliebig vieler vernetzter Gerate.
Andererseits erdffnet es zahlreiche Auswertungsmaoglich-

keiten sowie elektronisch erstellte und Gbermittelte
SchweiBanweisungen. Zusatzlich kann das Welding 4.0-
SchweifBmanagement-System die komplette Bauteil-
verwaltung inklusive aller WPS und Schweif3folgepldne
Ubernehmen. Es ist eine Ideallésung, die sich fir kleine
Schweil3fachbetriebe genauso auszahlt wie fiir weltweit
tatige Konzerne.

Individuelle Nutzer- und Gerateverwaltung -

gewusst wo

= Komfortable Ubersicht aller Schweigerte in der

Fertigungsstatte lGiber Lageplan

= Anzeige der aktuellen Betriebszustande aller Gerate

Umfassendes Rechtesystem -
wer darf, der kann

= Zugangsberechtigung tber Xbutton fir individuelle
Benutzerfreischaltung definierter Schweiaufgaben
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Plattformunabhangig -
browserbasiert fiir alle Endgerate

= Unterstltzt grafische Touchscreens

= Intuitive MenUstruktur

= Benutzerfreundliche Bedienung

= Client-Server-L6sung mit Datenbank

Umfassend erweiterbar — Luft nach oben
= Beliebig viele Schweil3gerdte kdnnen auch

nachtraglich einfach per Drag&Drop einge-
bunden werden

= Weitere Module von ewm Xhet §.207 toteus ﬁ;
) K F o
jederzeit nachkaufbar . ewm s &

Verbindung mit LAN/WiFi Steuerung -

auch drahtlos auf Draht

= Handstromquellen, Automaten- oder Roboter-
anlagen vernetzbar

= Offline Daten-Aufzeichnung selbst bei 24-Stunden-
Dreischicht-Betrieb fiir bis zu 28 Tage speicherbar

= Datenaustausch mit externen Geraten mittels
USB-Stick, z. B. bei Baustelleneinsatz

# = &
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ewm Xnet, Systemmodul

Bedarfsgerecht je nach Anforderung
Die ewm Xnet-Systemmmodule und Komponenten

Individuell auf die Anspriiche der speziellen Fertigung zuge- jedem individuellen Bedarf an. Auch die EWM typische
schnitten — dieser Philosophie bedarfsgerechter Angebote Update-Fahigkeit ist integriert: Weitere Module sind jeder-
folgt EWM auch bei seinem Welding 4.0-SchweiBmanage- zeit und spielend einfach nachristbar. Fiir welchen Umfang
ment-System. Je nach Betriebsart und -groRe passen sich Sie sich auch entscheiden — mit ewm Xnet profitieren Sie
die drei aufeinander aufbauenden Module von ewm Xnet messbar vom ersten Baustein an.

ewm Xnet Starter-Set (Modul 1) -

in Echtzeit Schweif3daten erfassen,
verwalten und Verbrauchswerte ermitteln
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= Stark reduzierter Verwaltungsaufwand durch automatische Dokumen-
tation jeder Schwei3naht nach DIN EN ISO 15612

= Qualitatssteigerung durch transparente Schweil3daten-Erfassung in
der Fertigung

= Ungenutzte Potenziale erkennen zur Optimierung von Energie-, Gas-
und Drahtverbrauch durch Erfassung und klar nachvollziehbare
Auswertung aller Verbrauchswerte

= Reproduzierbare SchweiBergebnisse durch Ubertragbarkeit von
Kennlinien und Schwei3prozessen zwischen Schwei3gerdten Gber
LAN/WiFi und Xnet oder USB-Stick

= Effizienzanzeige unterstltzt Fertigungsoptimierung, Nachkalkulation
und Controlling durch Auswertung des Fertigungsablaufs pro Strom-
quelle oder pro Schwei3er nach Datum und Schicht

ewm Xnet Bauteilverwaltung (Modul 3) -

Bauteile verwalten, Schwei3folgeplane erstellen,
WPS zuordnen

= Verringerte Fertigungskosten durch deutlich geringere Neben-
zeiten fir Planerstellung und Schwei3parameter-Findung

= Minimierung von Fehlern durch eindeutige WPS fiir jede einzelne
Raupe

= Gesicherte Qualitdt durch optimal vorgegebene Schweil3para-
meter mit begrenzten Toleranzbereichen automatisch liber das
Schweil3gerat

= Zuordnung aller Soll- und Ist-Schwei8parameter zur Auftrags-
Nummer, Bauteile-Nummer, Bauteilegruppe, Serien-Nummer,
Chargen-Nummer

= Anforderungen: Titan XQ mit Expert XQ 2.0, Barcode-Scanner,
PM RD3X- SchweiBbrenner ergdnzen
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ewm Xnet WPQ-X Manager (Modul 2) -

SchweiBanweisungen erstellen, verwalten
und Schweif3ern zuordnen

= Zeitersparnis durch einfache, effiziente WPS-
Erstellung und -verwaltung mit praktischem Grafik-
editor flir Nahtdarstellung

= Gesicherte Qualitat durch definierbare Benutzerrechte -
Identifikation des Schweiers und dessen Qualifikation
via Xbutton

= Bedarfsoptimierte Losung — der WPQ-X Manager ist
auch als eigenstdndiges Softwaremodul (WPQ Manager)
verfiigbar

B

1%y

Xbutton -

Zugriffsberechtigung und WPS-Zuordnung fiir
den SchweiBler Giber robusten Hardware-Key

L e e e e e e e e e = -

= Qualitdtssicherung — nur Schweil3er mit entsprechender
Qualifikation nach ISO 9606-1 kdnnen Schweilaufgabe
durchfiihren

= Schnelle Identifizierung
= Einfache und schnelle Programmierung

EWM AG /// www.ewm-group.com



ewm Xnet, Starter-Set

ewm Xnet Starter-Set (Modul 1)

Getrateverwaltung

Crwistoph Barthud

ev\’}n adinatrae ageplan Fertigun
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4y Feogung
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| N —

Prufaufoau Tetrix 2

Standard

R
Titan XQ 50
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Zuriick Lagepian bearbeiten Verbrauch

info 6920

2017, 15:46:22
Schwelllgerdt eingeschaltet

= Komfortable Ubersicht aller Schweigerate tiber Lageplan
= Ubersichtliche Listenanzeige aller Schweigerite
= Anzeige der aktuellen Betriebszustande der Gerate

. Status AN / Standby / AUS I8
- Wartungsanforderung

+ Fehlermeldung
« Status aktiv (schweil3t)

- WiFi aktiviert / deaktiviert

) = g

Biir



Verbrauchsmodul

WE ARE WELDING

| pm—

Energiebedarf 0155 kiWh 004 € Energiebedarf
Drahtmenge 0121 kg 017€ | Drahtmenge
{ Schutzgas 34| 0&6€ | Schutzgas
| Dauer 00324 h 425€ | Dauer
| 526/€ | Wahrung

025 € pro kWh
08 € pro kg
0,025 €prol

75 €proh

€

alpha Q 551 puls Progress Doppelkoffer 1503390839045

Start 22.8.2017, 10:33:59 SchweiBstrom

I Dauer 0:00:17.90 h SchweiBspannung
JoB 194 Drahtgeschwindigkeit

q Schutzgas

alpha Q 551 puls Progress Doppelkoffer 1503390877111

Start 22.8.2017, 10:34:37 SchweiBstrom

| Dauer 0:00:13.60 h Schweifispannung

q JOB 194 Drahtgeschwindigkeit

Schutzgas

= Detailansicht pro Einzelgerdt, Gruppen oder Produk-
tionslinien abrufbar

= Verbrauchswerte: Sekundarenergie, Schutzgasver-
brauch und Drahtmenge

Echtzeitanzeige

141.0A
18.0V
3.9 m/min
10.0 l/min

163.0 A
174V
4.6 m/min
10.0 I/min

Energiebedarf 0.,012970 KWh
Drahtmenge 0.009814 kg
Schutzgas 3.0151
Energiebedarf 0.009817 kWwh
Drahtmenge 0,008336 kg
Schutzgas 2,290

= Analyse, Auswertung, Reporting und Dokumentation
online aufgezeichneter Schweil3parameter

= Bezogen auf einzelne Schweil3gerdte oder eine einzelne
Naht/Tag

Istwerte llold

[} 3 M
SchweiBstrom ' Lo s
[} E
Schweilispannung 1, v
6.0 v
Drahtgeschwindigkeit L m/min
i n
Schutzgas .U |fmin
o.c
Motorstrom L oA
Lelstung I?.E kw

= JOB (SchweiBBaufgabe)-Anzeige

= Anzeige der aktuellen und kumulierten Verbrauchswerte

pro Gerat
= Alle Werte im Zeitverlauf als Diagramm dargestellt

< I schwelBstrom

<l = hweifispannung

L Drahtgeschwindigkel
¥ Schutagas

# Il Motarstrom

# I Leistung

= Anzeige der aktuellen Ist-Werte
+ Schweil3strom + Schweil3spannung
« Drahtvorschub + Drahtvorschub-Motorstrom
« Schutzgasmenge + Schweil3leistung
« Streckenenergie

EWM AG /// www.ewm-group.com



ewm Xnet, Starter-Set

ewm Xnet Starter-Set (Modul 1)

Schweif3datenanzeige

| Cveistoph Barttd 2
evgfn Soltec SchweiBdaten Titan XQ 500
(O} i
692017 15:14:25
s C—
MAC-Adress sc
& |(\bi 60-8C-4C-00-30-C1  6.9.2017, 15:14:28 06 'BU PO 'S
E 24 X0 50 IP-Adresse schweifier § 1) upw
g 10.1.254.74 G001CD98FC23 - n -
Asmopcm  Gesye
utel -
@ 120 mm (T ar-s21c02-18 (M21)
o EwM-p1-2712399 10 3
o4t 77353535 2
Diagramm

,v,--mrcn-,a jon q ¥ In einem Diagramm 2eigen
Fauctorogram

< [ schweitistrom
+ I schwelBsgannung
L4 Drahtgeschwindigkeit
L4 Schutzgas
M worarermam

info 69,2017, 15:46
schwdllgeﬁ( dngesd\allﬂ
Zuriick

= Alle Werte im Zeitverlauf auch in Listenform darstellbar,

Anzeige der Schweil3dauer, Schweil3-ID und der JOB-
Parameter

= Detailansicht des Verlaufs der aufgezeichneten
Schweil3parameter

= Anzeige der aktuellen und kummulierten Verbrauchs-
werte pro Gerat

= JOB-Anzeige

= Vergleich mit bereits vorher aufgezeichneten Schweif3-
daten moglich
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Effizienzanzeige

0,113 kg

Gesamlimengs 7376 kg

T

= Erleichtert und beschleunigt Fertigungsoptimierung,

Nachkalkulation und Controlling

= Auswertung des Fertigungsablaufs pro Stromquelle

oder pro Schweil3er nach Datum und Schicht

Into £9.0017, 1 ;06
Nelzwerkhonfiguration geandert

= Anzeige der Zahlenwerte und grafisch als Balken-

diagramm von

« Anzahl Nahte + Drahtmenge und Typ
« Gasmengeund Typ - Energiebedarf

« Lichtbogenzeit

Wartungsmodul

Wartungszahler

Schweillgerat 73 Tage 15 Stunden 35
Prozesstyp MIGIMAG v
Stromdiise 1 Tag 4 Stunden 23
Schutzgassystem 12 Tage 13 Stunden 43
Drahtfithrung 10 Tage 5 Stunden 54

Drahtvorschubantrieb 1 23 Tage 21 Stunden 14

Drahtvorschubantrieb 2  Deaktiviert

= Minimierung von Produktionsstillstand

Vorgabe
Text

Vorgabe
Text
Vorgabe
Text
Vorgabe
Text
Vorgabe
Text
Vorgabe
Text

10112017
Wiederholungsprisfung
1 Tage 4 Stunden 23 Minuten

Stromdise prifen und austauschen

12 Tage 13 Stunden 43 Minuten
Uberprifung der Anschliisse des Schutzgassystem

10 Tage 5 Stunden 54 Minuten
Austausch der Drahtfihrung

23 Tage 21 Stunden 14 Minuten
Kontrolle des Drahtantnebs und der Rollen

0 Tage 0 Stunden 0 Minuten

Nicht vorhanden

= Hohe Verfiigbarkeit der Schweil3gerate und
Komponenten durch verbrauchsorientierte Wartung

z. B. von Brennerverschlei3teilen

EWM AG /// www.ewm-group.com



ewm Xnet, WPQ-X Manager

ewm Xnet WPQ-X Manager (Modul 2)

SchweiBanweisung (WPS) [wesic [Rev. L

Hersteller EWM AG Schweilistol Stumpfatod. v
Strabe Hereatr. 1 SchwraBniahteinzeliniten enaciti chne Schwsibadsicherung  *
ot Town At der Vorberatung und Relnigung Plasma
WPQR-Nr 01 202 644-V-220098-001-12 Bearbeitung der Wurzellage none
Prifer oder Prifstelie ] Spezfilkation Grundwerkstoff 1 5355 JR

Speaifikation Grundwerkstoff 2 5355 JR

Werkstofidicke 1 [mm] 0

Werkstolfdicke 2 [mm] 30

AuBendurchmesser [mm] ]

Schwellipasition Pa

Bautwilgeometrie Bileeh / Bieen X
Schweillnahtvorbereitung Schweillfolge

. 15
17

\/
/A

Lo

WElE
. 1 o { o 2
2| 2 i B (PR SR - Il P o [
L P-AN | Py
| D
1 13
Gl
! |14 16 )5}
JALI R ]
Finzelheiten filr das Schweillen
sn:j Drahtvorschub Wirme
2 Spannung Schweifi-
WPQH-Nr Position, e ) Strom [A] ] “.{m Ulsﬂ!ﬁl:‘::ﬂluﬂt geschindigkeit ult,n:::nu
1.2 [01 202 aaarvafpa 135 190 |12 200.310 2830 DC - 1105 35 |comimin ¥ 1.1141.275
e i Spriiblichibogen (S)
3--16/01 202 644--2|PA 135 180 (1.2 310330 231 DC+ M5 40 [emimin v |1.079-1.228
forcedre Spripichibogen (5] |
Schweilzusatz
[ i [ Hersteller _ [schwei [ | Zeitin] _[remperstur i°c]]
[-2¢]oin EN 150 143414 - G42 5 21 W T0S 63 | I | Massivaraht v
Schutzpas
Durdhfluss [rE——
| Bazaichnung Markannanma | Harstallar 11 min] Vorstrsmzait [s]] a1 |
|1..:ﬁ|uz| ARC-18 ArgoniCO2 82/18% l‘?
Weitere Parameter
Abstand Stromause [mm] 15 Vorwarmtemperatur [*C] RT
Zwischeniagentemperatur [°C] 250
Bemerkung
Dutum | ersteit [Cubum | gepritt [Dutum | freigegeben
|unterschafe unterschnft |IJl|hm:|u|R

= Verringerung des Verwaltungsaufwandes, weil alle
Daten papierlos immer im Zugriff sind

= Einfache, effiziente WPS-Erstellung- und -Verwaltung

= Grafikeditor fir Nahtdarstellung und Nahtdefinition
von Raupen sowie Lagen

= Die Integration in Xnet bietet entscheidende Vorteile:
+ Naht/WPS Zuordnung
- Automatische Ubertragung der gespeicherten

SchweiBparameter in die WPS

= Zugriff von mehreren Benutzern auf Datenbank durch
Netzwerkfahigkeit

= Durch Kombination ewm Xnet mit WPQ-X Manager
und Xbutton kdnnen individuelle Benutzerrechte
vorgegeben werden

= |dentifikation des Schweiflers und dessen Qualifikation

= Verwaltung von Zugriffsrechten fir verschiedene
Bedienungsebenen der Steuerung

Der WPQ-X Manager ist als eigenstandiges Softwaremodul (WPQ Manager) oder als Teil der ewm Xnet Software verfiigbar.
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Schwei3qualifikationen managen und verwalten

SchweiBerqualifikation
Name
| Benedict Menningen
| ? Systemrolle
|
| Giiltigheit
| giiltig seit Machste Bestatigung Machste Prifung Verlangerungsverfahren  Sonderqualifikation
28.08.2017 28022018 28082020 .\-'elIangfsrungs\“.ﬂlahler- aw

L |

| Priiffungsnummer
Schweiiprozess (150 4083) Bauteligeemetrie Nahtart 5 A ! 5 A
1115
135 MAG Massivdraht ¥ ||| Spublichibogen (S » | |Rohe (T) v ||| Stumplnaht { * | FI4 v | saurer Typ | J PC v || mehrlagg

Berschtigung

= Ubersicht aller Schweier mit allen Qualifikationen
= Qualifikationen nach 1ISO 9606-1-2013 erstellen
= Einpflegen von Sonderqualifikationen mdglich

= WPS-Erstellung und -Zuordnung fiir die Bauteil-
verwaltung (Modul 3)

EWM AG /// www.ewm-group.com “



ewm Xnet, Bauteilverwaltung

ewm Xnet Bauteilverwaltung (Modul 3)

Schritt 1 -

Arbeitsvorbereitung in ewm Xnet

= Zu fertigendes Bauteil im Biiro durch Arbeitsvorbe-
reitung am PC in ewm Xnet anlegen

= Zu fertigendes Bauteil im Biiro am PC anlegen

= Zeichnungsdaten erstellen oder aus CAD importieren

= Nahtfolgeplan festlegen

= WPS zuordnen

= Barcode ausdrucken, dem Arbeitsauftrag hinzufiigen
oder direkt als Aufkleber am Bauteil anbringen

= Senden der Bauteildaten zum Schweil3geréat via
LAN/WiFi

= Daten sind, z. B. flir einen Baustellen-Einsatz,
offline im Schweil3gerdt verfligbar

Schritt 2 -

Barcode am Bauteil einscannen

= Schweiller scannt Barcode am Bauteil mittels
Barcodeleser ein

= Bauteildaten werden in der Steuerung aufgerufen:
- Auftrags-Nummer
- Bauteile-Nummer
- Bauteilegruppe
- Serien-Nummer
- Chargen-Nummer
- Schweif3folgeplan (z. B. Naht 1, Raupe1, Naht 1,
Raupe 2 usw.)
- WPS (Schweil3daten fiir jede Raupe/Naht)
- geforderte SchweiBerqualifikation
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Schritt 3 - Schritt 4 -
Xbutton mit PM-Brenner und Grafikdisplay die Raupen und
Nahte entsprechend Schweif3folgeplan abrufen
= SchweiBer identifiziert sich fiir Schweil3freigabe per = SchweiBler beginnt gemal angezeigter Nahtfolge mit
Xbutton am Schweil3gerat der Arbeit

= Sdmtliche Schwei3parameter werden fiir jede einzelne
Raupe/Naht vom Gerdt automatisch eingestellt
= Nach jeder Raupe/Naht quittiert der Schweil3er
deren Fertigstellung per Taste am PM-Brenner
mit Grafikdisplay
= Zeitweiliger Ausstieg z. B. flir Heftarbeiten
per Taste am PM-Brenner mit Grafikdisplay

= Display mit Nahten / Raupen

HBW’” Hn:n::u WPS -‘E:E
JEm—— Bw’” Bauteil at

EWM AG /// www.ewm-group.com “



ewm Xnet, Bauteilverwaltung

ewm Xnet Bauteilverwaltung (Modul 3)

Das Ziel heif3t: Die Wertschopfung an der Schweif3naht steigern.

Von der Arbeitsvorbereitung im Biiro bis zum Schweil3en So entfallen beispielsweise unproduktive Nebenzeiten

in der Fertigung — die ewm Xnet Bauteilverwaltung leistet des Schweil3ers fiir Finden und Einstellen der jeweils exakt
ganze Arbeit zur Vernetzung. Die Software begleitet alle passenden Schwei3parameter durch eindeutige Zuord-
Beteiligten wahrend des gesamten Arbeitsprozesses nung der WPS im Produktionsplan.

bis zum tadellos gefertigten Werkstlick und sorgt aktiv
dafir, dass Fehler erst gar nicht entstehen oder rechtzei-
tig erkannt und behoben werden kénnen. Neben hoher
reproduzierbarer Schweinahtqualitdt kann die EWM
Bauteilverwaltung die Fertigungseffizienz massiv steigern.

UM AV

Erstellter Barcode aus WPS

Schweifianweisung (WPS) i‘f:" [Rev. Sete 1.1
e“;f'rr : —
TR

Herstobor EWM AG Schwelistoll

Stale  Hewsi1 SchweBirahteinredheiten

3 Town At der Vorberstung und Reinigung
WPOR-Nr 01 202 8442200080011 Bedeitang cer Wirndlage

Prilfir odis Priffutele s Spussfikation Grundwerkstoff 1

Spezfikation Grundwerkstoft 2
Wer ickiy 1 [men] =

schweifinahtvorbereitung Schweilifolge

Lie] |}

Arbeitsvorbereitung in ewm Xnet - Schritt 1

= Produktivitatssteigerung durch beschleunigte, [ ]
papierlose Dateniibertragung und Kommunikation @) OPCUA Schnittstelle

= Hohere Fertigungsrate durch umfassende Arbeitsvor- Durch Verwendung von standardisierten
bereitung inklusive automatischer Einstellungen der Schnittstellen, wie z. B. OPC UA, kénnen
Schweil3parameter fiir jede Raupe/Naht Daten aus dem EWM System in ein Stan-

= Qualitatssteigerung durch Beseitigung von Fehler- dard-Format exportiert werden, sodass
quellen — der Schweif3folgeplan definiert WPS fiir jede diese in Gbergeordnete Produktions-
einzelne Raupe/Naht verwaltungssysteme integriert werden

konnen.



Xbutton
Bauteil-Schwei3erzuordnung -

Optionaler Monitor
direkt am Schweif3-
arbeitsplatz zeigt u. a.
den Schweif3folgeplan

Barcode-Scanner
Einlesen der Bauteile-
kennung - Schritt 2

ewm

WE ARE WELDING

SchweiBBabfolge - Schritt 4

Schritt 3

PM-Brenner mit
Grafikdisplay

QR-Code

Anmeldung von beliebigen mobilen
Endgeraten, Smartphones oder Tablets
usw. Uber Expert XQ 2.0

EWM AG /// www.ewm-group.com



ewm Xnet, Xbutton

ewm Xbutton

Zugangsberechtigung tiber Xbutton -
individuelle Benutzerrechte

= Individueller Hardware-Key steuert Zugangsberechtigung
der SchweiBer gemall WPS-Zuordnung

= Individuelle Rechtevergabe

= Einfache Programmierung des Xbuttons

= Auflistung aller Xbutton-Besitzer und deren Quialifikation
Uber ewm Xnet abrufbar

= Qualifikationen nach ISO 9606-1 erstellen und verwalten
= Spezielle Qualifikationen fiir Schweil3er anlegen

= Praktisch und robust — der Xbutton kann beispielsweise
am Schliisselbund getragen werden

= Einfachste Benutzung auch mit Handschuhen
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Netzwerklosungen

Die Kompaktlésung

= Gelegentliches Aufzeichnen, Sichten und Analysieren
von SchweiRdaten sowie eine Ubersicht tiber die
vernetzten Gerate

= Der verwendete Computer muss nicht permanent
eingeschaltet sein

» |deal fur kleinere Einschichtbetriebe und kleinere bis
mittlere Unternehmen mit bis zu ca. 15 vernetzten
Geraten

Client
Server

G
G

Log-Server

G
®

Die Standardl6sung

= Permanentes Aufzeichnen, Sichten und Analysieren
von SchweiBdaten sowie eine Ubersicht tiber die
vernetzten Gerate

= Der verwendete Computer sollte zur Verringerung
der Netzwerklast permanent eingeschaltet sein

= Die Standardl6sung fiir mittlere und gro3e Unter-
nehmen mit bis zu ca. 60 vernetzten Geraten

Client

é

G
G

Server
Client Log-Server

G
G
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Fordern Sie jetzt Informationsmaterial an oder Download PDF-Datei

setzen Sie sich mit uns in Verbindung, wir beraten Sie gerne! www.ewm-group.com/sl/prospekte

Tel. +49 02680 181-0 EE E
. =1

info@ewm-group.com
www.ewm-group.com/kontakt o

El"—l .

ew ewmn
Welding 4.0 -

EWM MIG/MAG-Multiprozess-
SchweiBtechnik

(Y
\' f/
==
Broschire Broschire Broschuire
maXsolution — Innovations- Produktprogramm, Titan XQ puls
und Technologieberatung Dienstleistungen
owim

Katalog 2017/2018 Katalog 2015/2016

cttifi
=
Katalog Katalog Katalog
Schweillgerdte und Zubehor Schweilbrenner und Zubehor Schweiltechnisches Zubehor

..... & WE ARE WELDING

Handbuch Handbuch
Schweil3zusatzwerkstoffe ewm-Schweillexikon

EWM AG Verkauf / Beratung / Service
Dr. Glinter-Henle-Stra3e 8

D-56271 Miindersbach

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244

WWW.ewm-group.com

info@ewm-group.com

0/2018

&
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[ . Der Inhalt dieses Dokumentes wurde sorgfaltig recherchiert, Gberpriift und bearbeitet
) u m Besuchen Sie uns! . ' '
IUJ dennoch bleiben Anderungen, Schreibfehler und Irrtiimer vorbehalten.





