XQ wmicmac evﬁn@

WE ARE WELDING

~ TITAN XQ
PHOENIX XQ
TAURUS XQ

PERFEKTNI SVAROVACI TECHNIKA
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TITAN
PHOENIX
TAURUS

RODINA MIG/MAG

Kazdy svarovaci tkol je jiny — a také kazdy svarec. Proto nemame jen jeden
multiprocesni svarovaci pristroj MIG/MAG, ale celou rodinu! A jedno maji
vsichni clenoveé rodiny spolecné: at' uz Titan XQ puls, Phoenix XQ puls, Taurus
XQ Synergic nebo Taurus XQ Basic, nemodularni nebo modularni — se vsemi
svarujete komfortné, hospodarné a dosahujete optimalnich vysledk!

VYHODY PRO VAS.

= Digitalni procesy svarovani pro nejlepsi vysledky
* Jednotliva uzivatelska rozhrani pro Titan XQ, Phoenix XQ a Taurus
XQ Synergic
* Individualné konfigurovatelné
®* PFislusenstvivsech pfistrojl je vzajemné kompatibilnt
* Propojitelné se softwarem managementu svafovani ewm Xnet
* Mnoho dalSich specialnich funkci, jako napf.:
- Intuitivni, jednoduché ovladani
- Snimac rezervy dratu
- Elektronicka regulace mnozstvi plynu*
- Stavova lista LED

* Rozsahly program pfislusenstuvi

*volitelné k dostani



Bluekvolution.

eV\;i-n@

WE ARE WELDING

EKOLOGICKA INICIATIVA SPOLECNOST!I EWM

Podporujeme vas nasi iniciativou za udrzitelnost BlueEvolution®, abyste

m Evolution®

prispéli ke snizeni emisi CO.,. Protoze svar je perfektni pouze tehdy, pokud

prijeho vzniku dochazi k Gspore energie a zdrojd. S invertorovou techno-
logii Setfici suroviny a metodou spojovani setfici energii jsme v souladu
s hospodarnosti a ekologil. Pfidejte se k nam — stante se jednim z nas:

ZACHRANCE SUROVIN.

Invertorova technologie EWM umoznuje ‘ ’

konstrukci kompaktnéjsich pristrojd s nizsi
hmotnosti. To vede k mensi spotrebé materi-
alu. Tim se usetfi suroviny

jako méd; hlinik a ocel. Kromé toho dochazi k
vyraznému snizeni naklad( na dopravu.
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EMISNi HRDINOVE.

Procesy svarovani redukujici teplotu produkuji

VITEZ V OBLASTI ENERGIE.

Vlysoky stupen Gcinnosti invertorové technologie ve
spojeni s metodami spojovani se snizenou energe-
tickou narocnosti vede k Gsporam primarni energie,
atim ik Gsporam proudu. Tyto Uspory se dale zvySuji
diky geometrii svard, ktera setfi draty a plyn.
Spolecné s kratkymi dobami svafovani a mensim
poctem dodatecnych praci se stanete vitézem

v oblasti energie a snizite emise CO.,

méné skodlivych ¢astic svafovaciho dymu, a tim

snizuji emise —

a zaroven zlepsuji pracovni podminky pro lidi,
ktefi tyto svarovaci procesy realizuji. Snizenim

poctu svarovanych vrstev se také zkracuje doba

svafovani, takZe se nejen redukuji emise, ale

také se od pocatku predchazi jejich vzniku.

Srovnani pramérnych emisi
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MIG/MAG* forceArc® puls

SKLENENY FILTR PO
SVAROVANI

Impuls

forceArc® puls

* Primeérna hodnota skodlivin dle BGI 593 pri svafovani a podobnych procesech
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XQ

TITAN
PHOENIX
TAURUS

VARIANTY SKRINE.

NEMODULARNI

At' uz se pracuje s nekompaktnim zafizenim se samostatnym podavacem dratu na

velkych dilech nebo v téZko pfistupnych oblastech, nebo s kompaktni variantou ve

svarovaci kabiné: fada XQ, chlazena plynem nebo vodou, nabizim individualni feseni

pro kazdou potrebu. Diky nadprdmérné vysokému dovolenému zatizeni* je prace efek-

tivni a diky rozmanitému pfislusenstvi se prizplsobi vsem specialnim a neobvyklym

pozadavk(m. A je individualné konfigurovatelny.

Kompaktni

Integrovany posuv dratu — presny a prakticky

= |ntegrovany EWM eFeed se 4 pohanénymi podavacimi kladkami dratu

= Spadna vyména dratu a jednoducha obsluha i pfi Spatnych svételnych

podminkach, diky osvétleni vnitfniho prostoru

* MoZnost pfipojeni druhého podavace dratu

Bezpecna doprava
jefabem - snadné
vznaseni

4 robustni Gchyty

(@ 40 mm) k jednoduchému
zahaknuti nebo prostréent
jeraboveé vidlice.

Ergonomicka drzadla

Chlazeni hofaku

\/ provedeni chlazeném
plynem nebo vodou. Vysoky
chladici vykon 1500 W,
vykonné rotacni Cerpadlo a
vodni nadrz na 8 litrd.

Stavova lista LED

Nekompaktni
Samostatny podavac dratu — mobilni a flexibilni

* MoZnost pfipojeni druhého podavace dratu

» Délky svazk( hadic mezi svafovacim pfistrojem a
podavacem dratu az 60 m.

ve v

Systém skriné flexFit s mnoha

moznostmi upevnéni

Drzak svazk( propojovacich hadic, traverzy pro posuvy
dratu — vse, co si budete prat: Mnoho individualné pouzi-
telnych casti pfislusenstvi a moznosti Ize prostfednictvim
uzite¢nych upevnovacich prvk( do drazky upevnit na hlini-
kovy kaontinualné lity profil horni pficné podpéry skiné.

flexFit Vestavéné vodni chlazeni

* napf. 100 % pfiaz 350 A



MODULARNI

Modularni skfinovy systém pro pracovisté v jakémkoli prostredi. Plynové nebo vodni

chlazeni Flexibilni konstrukce: Pouzitelna jak ve vyrobé, tak i mobilné na stavenisti

nebo pfi montazi. Pojizdna nebo prenosna na voziku Trolly. Nizké naroky na prostor a

nizka hmotnost zajistuji flexibilitu a mobilitu.

Nekompaktni

Volitelné s fidici jednotkou pfistroje nebo bez ni.
Expert XQ 2.0, i s integrovanou branou LAN nebo
LAN/WiFi. VVolitelné s fizenim v pfistroji nebo fizeni
probiha vyhradné prostfednictvim podavace dratu.

Sistema de carcasa modular

Phoenix XQ, Taurus XQ Synergic y Taurus XQ Basic como
fuente de alimentacion modular ofrece numerosas
posibilidades de combinacion.Con accesorios opcionales,
se puede adaptar a sus necesidades y requisitos.

Vozik Trolly v dilné XQ 55-5 Vozik Trolly na stavenisti 35-6

em;f-n@
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Drive XQ - pFinasi vSechny

funkce na pracovisté

Podavact dratu, k dostani ve trech
prakticky odstupnovanych variantach
fizeni: HP-XQ, LP-XQ, Expert XQ 2.0.

cool50-2 U40

\lykonny chladici modul pro
vodou chlazené svarovaci
horaky. K dostanii se zesi-
lenym cerpadlem pro dlouhé
svazky hadic.

Pfenosné

Rlzné

modely voziku Trolly
Vozik Trolly v dilné, nebo na
stavenisti? Na vybér mate tfi
modely.

Modularni vodni chlazeni



XQ

TITAN
PHOENIX
TAURUS

PROCESY SVAROVANTI XQ.

METODY A PROCESY PRO NEJLEPSI
VYSLEDKY SVAROVANI.

Maximalni ovladaci komfort, dlouha Zivotnost a vsechny impulzni, standardni a
inovativni procesy svafovani aptimalizavané a v pfistroji obsazené bez priplatku.
Tim jsou predprogramovany perfektni svary u nizko az vysokolegované oceli a
hliniku ve vsech tloustkach materialu a ve vsech polohach.

Titan XA puls
8Tin |

rootArc®XQ/ rootArc® puls XQ
coldArc®XQ/ coldArc® puls XQ
forceArc®XQ/ forceArc® puls XQ
wiredArc XQ/ wiredArc puls XQ
Standardni (MIG/MAG)

Impuls

Positionweld

superPuls

WIG

MMA

~ P

Drazkovani

rootArc® XQ/ rootArc® puls XQ

Perfektni svarovani kofene / snadno
proveditelné plnici a kryci vrstvy

coldArc® XQ/ coldArc® puls XQ

Teplo minimalizujici svafovaci oblouk
pro svarovani tenkych plechd

Phoenix XA puls
anfy o

rootArc® XQ/ rootArc® puls XQ
forceArc® XQ/ forceArc® puls XQ
Standardni (MIG/MAG)

Impuls

Positionweld pro hlinik
superPuls

WIG

MMA

Drazkovani

forceArc® XQ/ forceArc® puls XQ

Ucinny, vysoce wykonny svafovact
oblouk s hlubokym zavarem

wiredArc XQ/ wiredArc puls XQ

Uginny, vysoce vykonny svafovaci
oblouk se zavarem nezavislym na
délce volného dratu

diky dynamickeé regulaci dratu
(zavarovy stabilizator)
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3 shifts / 24 hours / 7 days

“For detals vt wuneewmn-group.com

3Years \‘(‘e}“g;;& Industry
;ewm-\{/arranty* // .4e'v;’9 m Evolution®

Taurus XQ Synergic Taurus XQ Basic
®lin | ®lin ||

rootArc® XQ Standardni (MIG/MAG)
forceArc® XQ WIG
Standardni (MIG/MAG) MMA
superPuls Drazkovani
WIG
MMA )
s3kovant gpete Vice ing,
Drazkovani A® R
superPuls Impuls
Tepelné redukované intervalové svaro- Impulzni oblouk
vani mezi dvéma pracovnimi body s malym rozstfikem

(volné nastavitelna faze vysokého a
nizkého proudu)

Positionweld Standardni
Jednoduché svarovani ve vynucenych Perfektni zkratovy a
polohach bez techniky rozkyvu hofaku sprchovy oblouk


https://www.ewm-group.com/de/innovation-forschung/schweissverfahren-mig-mag.html

XQ  svAROVACI METODA.

TITAN

PHOENIX PREHLED.

TAURUS

—— Svarovani nelegované az nizkolegované oceli

~ Svarovani korene » rootArc® XQ
— Svarovani plnicich a krycich vrstev « forceArc® puls XQ
rootArc® puls XQ
~ Svarovani koutovych svart s hlubokym zavarem = forceArc® puls XQ
— Svarovani za pouziti 100 % CO, = coldArc®XQ/
rootArc® XQ

——— Svarovani nelegovanég, nizkolegované a vysokolegovaneé oceli

~ Svarovani Gplnych spojeni u koutovych svard ~ « forceArc® puls XQ
— Svarovani ve vynucenych polohach « Positionweld
bez rozkyvu horaku
~ Svarovani s konstantnim zavarem « wiredArc XQ /
a konstantnim vykonem wiredArc puls XQ

——— Svarovani a pajeni nelegované, nizkolegovaneé a vysokolegované oceli
a pozinkovanych plechd

u Svafovani a pajeni tenkych plechd . wcoldArc®XQ/
coldArc® puls XQ

——— Svarovani vysoce legované oceli

L Svarovani plnicich a krycich vrstev « forceArc® puls XQ

— Svarovani hliniku a slitin hliniku

L Svarovani hliniku « Impulznioblouk XQ
a slitin hliniku
Svarovani ve vynucenych polohach « Positionweld

bez rozkyvu horaku

—— Navarovani

R

Cladding, tvrdé navary
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VASE POZADAVKY — NASE RESENI.

Flexibilita ve V\7I’Obé all m EWM allin - pFistroj pro svafovani se véemi pro-
cesy a pro vsechny tloustky plechu

AZ 65 % AZ70% Az 50 %
Uspora energie Redukovana vyrobni doba Nizsi Nizsi
(svarovani, dodatecné prace) naklady na material emise svarovaciho koure

Casova Uspora pouzitim forceArc® puls XQ
ve vyrobé

100% |

o 80%

0

o

S 60%

£ Montaz

S 4LO%

>

= . .
20% M Tryskani, brouseni

M Svafovani

Standardni forceArc® puls XQ
Proces svarovani

Srovnani primérnych emisi

SNIZTE EMI- 7 SKLENENY FILTR PO
SF SVAROVA- . SVAROVANI -,
CIHOV 5
KOURE. 4
% 2 forceArc® puls
1
0

MIG/MAG* forceArc® puls

* Primeérna hodnota skodlivin dle BGI 593 pfi svafovani a podobnych procesech

w0
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XQ  PODAVACE DRATU.

TITAN
PHOENIX

TAURUS
Diky svym 13 kg (bez civky dratl) na ergonomicky vyvazené rukojeti je podavac dratu Drive XQ pfijem-

nym prlvodcem na neschddné stavenistni konstrukci, v tézko pfistupné pracovni poloze nebo na velkych
konstrukénich dilech — v pfipadé potieby i v prilezech.

Vybaveni — promyslena konstrukce

= \/yména svazk{ propojovacich hadic bez

naradi Pripojky -
= Zven(i pfistupné pfipojky stabilni a chranéné
®* Svazek hadic odlehéeny v tahu s Zapusténa centralnf
popruhem a stahovaci objimkou a vodni pfipojka.

Ochrana proti naraztm diky

= Chranéné pripojky svazku hadic
vycnivajici plastové hrané.

Funkce - uzitecné
pfi kazdodennim nasazeni
= Uzamykatelny spina¢ — uzamceni

fizeni na ochranu pred chybnou
obsluhou

Prepinac rezimu Program nebo
Up/Down

Osvétleni vnitfniho prostoru — snadna
vymena dratu a jednoducha obsluhai
pfi spatnych svételnych podminkach
EWM eFeed

* 4 pohanéné podavaci
kladky dratu

* Jednoducha vymeéna

. kladky bez pouziti nastrojd
Drive XQ IC 200
= Neztratitelné

Jeho specialitou jsou oblasti pouziti upevnéni kladek
v lodénicich a na tézko pfistupnych

mistech — je robustni a neznicitelny

pfi hmotnosti pouhych 10 kg.

VVhodny pro civky dratd 5 kg D200.

GENIALNI +
MOZNOSTI,

JAK SI USNAD- L _ o
~ Elektronicka Ohrev civky Snimac rezervy
NIT ZIVOT! regulace mnozstvi dratu dratu

plynu

DGC

Dﬁ
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RIZENI.

Nabizime ctyfi rlizna provedeni nasich fidicich jednotek pfistroje.
Podle svych potreb vybirejte mezi:

Pro vétsi radost z efektivni prace — Expert XQ 2.0 Dostupné
Ridici jednotka Expert XQ 2.0 ukazuje, co p¥istroj nabizi. * Drive XQ
Uzivatel pouze vybere ovladacim koleckem svarovaci « Titan XQ
metodu, material, plyn a primeér dratu.
\Vhodna charakteristika pro dany svarovaci kol (JOB) se " Phoenix XQ
okamzité zobrazi na robustnim a dobfe citelném displeji LCD a * Taurus XQ
svaret mize ihned zacit. Ridici jednotky se dodavaji Synergic
v nasledujicich variantach a moznostech propojeni do sité:
Expert XQ 2.0, Expert XQ 2.0 LG s integrovanou branou LAN a
Expert XQ 2.0 WLG s integrovanou branou LAN/WiFi.
Pro perfekcionisty — HP-XQ Dostupné
F?l’dicfjednotka HP-XQ nabizi maximalni miru * Drive XQ
specifickych moznaosti nastaveni pro pfislusny » Titan XQ
svarovaci Gkol. Uzivatel mize proces svarovani od
startovniho proudu az k programu konecné svafovaci tvorby * Phoenix XQ
kratert specifikovat v kazdém detailu. HP-XQ predstavuje idealni = Taurus XQ
fizeni pro profesionalni uzivatele, ktefi pro perfektni vysledky Synergic
neponechavaji nic nahodé.
Zapnout a svafovat — LP-XQ Dostupné
Pomoci oblibenych tlacitek si mohou svareci ulozit sva prefero- * Drive XQ
vana nastaveni a vyvolavat je pfimo. Ridici jednotka = Drive XQ
LP-XQ nastavila z vyroby optimalni parametry IC 200
pozadovaného priibéhu svafovani — od startovniho proudu az _

L . . S o e = Titan XQ
k programu konecné svarovaci tvorby krater(l. To uSetfi dobu za-
pracovani: jednoduse zadejte pracovni bod ovladacim koleckem * Phoenix XQ
a pust'te se do toho. Ridici jednotka je idealnf pfi stfidajicim se * Taurus XQ
personalu napfiklad na stavenistich a pfi montazich. Synergic
Prejdéte k jadru véci — Basic XQ Dostupné
Pomaci dvou otocnych knoflikd si zkuseny svarec * Drive XQ
presné nastavi pracovni bod a poté si jej mlize Basic
pohodIné uloZit pomoci jednoho z péti oblibenych tlacitek * Taurus XQ

Basic

a pozdéji jej vyvolat.
Ridici jednotka Basic XQ je k dispozici pro Drive XQ ve
spojeni s proudovym zdrojem Taurus XQ Basic.

11



12

SVAROVACT HORAKY.

PHOENIX ROZMANITE SVAROVACI HORAKY

TAURUS

Profesionalni svafovaci horaky, volitelné s grafickym displejem a osvétle-
nim LED. Garantovana kvalita EWM a ergonomicka dokonalost.

Pro lepsi kvalitu svafovani, delsi zivotnost opotrebitelnych soucasti a
snizeni vyrobnich nakladd.

CTYRI VARIANTY -+
OVLADANI
= Pro fadu XQ je k dispozici jeden standardni OSV ETLE N I LE D +
horak a tfi funkéni horaky
» Usnadni svarovaniv rozich a na
tmavych mistech pracovni oblasti

' ' ' = Osvétleni LED se zapina nezavisle
na tlacitku hofaku pfi pohybu

svarovaciho horaku (bez chybného ovladani)

TECHNOLOGIE X +

Nahrazuje dodatecné Fidici vedeni

= Neunavujici prace diky leh¢im svazkiim
hadic horaku, protoze odpada hmotnost
samostatného fidiciho vedent

ZVYSENA KVALITA SVARU +

* Minimalizace chyb diky bezporuchovému vedeni dratu —
0 40 % vétsi polomér ohybu hrdla svarovaciho horaku (od PM 301)

= \/ynikajici odvadeni tepla v téle horaku, a tim
maly ohfev opotfebitelnych dild

= \/ynikajici pokryti oblasti svafovaciho oblouku plynem

» Bezpecny kontakt diky Sroubované proudové a plynové hubici



DIGITALIZACE KAZDEHO e"‘f""@
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SYSTEM MANAGEMENTU SVAROVANI
EWM XNET A XBUTTON.

Diky inovativnimu systému managementu svarovani ewm Xnet se Préimysl| 4.0
stava realitou bez velkych nakladd — pro svarovaci provozy jakékali velikosti a
jakéhokali zaméreni. \lyhody jsou zrejmé: silngjsi propojeni vyrobku a clovéka do

sité zvysuje efektivitu a kvalitu, snizuje naklady a chrani zdroje. S ewm Xnet jste

se rozhodli pro méfitelnou pfidanou hodnotu v celém hodnotovém fetézci. Kdykoli
ziskate celkovy prehled diky inteligentnimu monitoringu a transparentnim préibéhdm
planovani, vyroby, fizeni jakosti, svarecského dozoru, dodatecné kalkulace a spravy.

ZAJISTENI A
Z\VYSOVANIT KVALITY

* Dlouhodobé prokazatelna kvalita svaru diky dokumentaci
parametr( svafovani a svarec( ke kazdé housence

* Minimalizace chyb diky propojeni do sité od postupt ke svafovani az ke
konstrukénimu dilu, monitorovani parametr On-Time pfimo na svarovacim
pristroji a jasné prirazeni pozadované kvalifikace ke svareci

* Stale spravné nastavené parametry diky nutnym zadanim ze
spravy konstrukénich dil a manazeru postupt ke svarovani

SNIZENT NAKLADU

* Rozpoznani potencialni Gspory diky zaznamenavani
hodnot spotfeby energie, ochranného plynu, pfidavnych materiald
a doby svarovani

* Minimalni potfeba opotrebitelnych dilG diky véasnym misto
predcasnym pokyndm k Gdrzbé

= Cileny controlling diky transparentnim procestim s
moznosti presné dodatecné kalkulace

ZVYSENI PRODUKTIVITY

= Efektivnost diky delSimu ¢asu svarovaciho oblouku na sménu

* Kratsi vedlejsi casy diky bezpapirovému prenasu vsech
relevantnich dat a postupl ke svarovani pfimo na pracovisté

* Méné oprav chyb diky zadanym parametriim svarovani

= Kratsi zbytecné prostoje diky véasnym pokyndm k Gdrzbé
zamerenym na spotrebu, napr. pro opotrebitelné dily horaku

13
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EWM XNET, SPRA\/A
TITAN KONSTRUKCNICH DILU.

PHOENIX
TAURUS

Modularné vytvoreny Welding 4.0 systém managementu svarovani ewm Xnet Ize
prizplsaobit specialnim pozadavkdm individualnich vyrobnich procesd. Podle druhu
a velikosti provazu se tfi na sebe navazujici moduly ewm Xnet prizplsobi kazdé
potfebé. Jsou také integrovany moznosti aktualizace typické pro EWM: dalsi modu-
ly Ize kdykali velmi jednoduSe dovybavit.

KROK 1 +

Pracovni pfiprava v ewm Xnet

= Vlozte vyrabény konstrukeni dil prostfednictvim pracovni pfipravy na
PC do ewm Xnet

= Sestavte nebo z CADu importujte data vykresu
= Sestavte plan sledu svarovani
= Pfifadte postup ke svarovani

= \/ytisknéte carovy kad, pridejte jej k pracovni zakazce
nebo jej pfimo umistéte jako nalepku na konstrukeni dil

= Zaslete data konstrukénich dill svafovacimu pristroji prostfednictvim
LAN/WiFi

= Data jsou, napf. pro nasazeni na stavenisti, offline k dispozici ve
svafovacim pfistroji

KROK 2 +

Naskenujte ¢arovy kod na konstrukénim dilu

» Svarec naskenuje ¢arovy kod na konstrukénim prvku ¢teckou ¢aro-
vych kad(

* Data konstrukénich dild se oteviou v fizeni:
= (islo zakazky
= (islo konstrukéniho dilu
= Skupina konstrukénich dild
= Sérioveé ¢islo
= (islo Sarze

= Plan sledu svafecich operaci (napf. svar 1, housenka 1, svar 1,
housenka 2, atd.)

= Postup ke svafovani (svafovaci data pro kazdou housenku/ svar)

= Pozadovana kvalifikace svarece



KROK 3 +

Xbutton

Svarec se identifikuje pro povolent
svarovani prostfednictvim Xbutton na sva-
fovacim pristroji

em;i'n@
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KROK 4 —+

Se svafovacim horakem PM a grafickym displejem lze vy-
volat housenky a svary podle planu sledu svarecich operaci

» SvareC zacne pracovat podle zobrazeného pofadi svart

= \/eskeré parametry svafovani se nastavi pro kazdou jednotlivou
housenku/ svar automaticky pfistrojem

* Po kazdé housence/ svaru svarec potvrdi jejich dokonceni
tlacitkem na svarovacim horaku PM

= S grafickym displejem
* Docasné opusténi, napr. pro stehovani
®» Tlacitkem na svarovacim hofaku PM s grafickym displejem

® Displej se svary/ housenkami

15



PRISLUSENSTVI.

TITAN
PHOENIX

TAURUS Siroka skala uZivatelsky orientovaného prislusenstvi umoz-

nuje flexibilni pfizplsobeni fady XQ vsem vyzvam a
pozadavk(m.

NEMODULARNI

OTOCNA KONZOLA + DRZAK SVAZKU + OCHRANA PROTI +
HADIC NARAZUM

= Podavac dratu otocny o 360°. = Drzak k upevnéni dlouhého = Chrani svarovaci pfistroj a
. - o i ku hadic az 40 m. fipojené F
= Zvétseny pracovni polomeér diky otaceni. svazkuhadicaz 40m pr|POJene}<onektvorv pred
poskozenim zepredu.

* Spolecné pouzitelné s oto¢nou konzolou
najeden/dva podavac(e) dratu.

STOJAN JERABU + DRZAK HORAKU +

= Pfemistuje body jefabu zdola * BezpeCné misto chrani pred poskozenim.

nahoru. . PR g -
* Mozné jednoduché nasroubovani na rukojet

= Slouzi soucasné jako drzak svazku hadic a zafizeni.

svarovaciho horaku. * Individualni provedeni pro pravaky a levaky.
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MODULARNI

/-
o,

DRZAK + FILTR NA NECISTOTY +
W [-]
HORAKU
» Drzak horak( k montazi na svarovaci = Spolehlivé chrani pfistroj pfed necistotami
pristroj. v téZkych pracovnich podminkach.

= Pro svarovaci horak WIG a MIG/MAG.

PRODLOUZENI +
TROLLY

= Prodluzovaci dil pro vozik Trolly 55-6
k umisténi dalsiho modulu.

= Tak Ize na vozik namontovat napfiklad zdroj
svarovaciho proudu, vodni chladi¢ a bednu
s naradim.

em;i'n@
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OCHRANNY PLECH +

= Chranifizeni pred znecisténim
a poskozenim.

= Diky vybranim pro ovladaci knofliky je moz-
na dalsi obsluha.

108 najdete da/g
/

0®®°%%%e, 0.
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PRISLUSENSTVI.

TITAN
PHOENIX
TAURUS

POSUV DRATU

PRODLOUZENI +
OTOCNEHO TRNU

* UmoZnuje nasazeni
podavace dratu s namontovanou
sadou kol na oto¢nou konzalu.

JERABOVY ZAVES  +
* Pro jednoduchou a bezpecnou prepravu.

= Maximalni mobilita i pfi provozu v zavése-
ném stavu.

18

SADA KOL

* Garantuje mobilitu bez omezeni.

* \Velka kolecka (@ 125 mm) pro optimalni
svobodu pohybu.

+ OCHRANNY PLECH +

= Chranifizeni pred znecisténim
a poskozenim.

= Diky vybranim pro ovladaci knofliky je
mozna dalsi obsluha.

MINIDRIVE +

* Mezipohon k premosténi
dlouhych drah podavani dratu a svafovani
na nepristupnych mistech.

= Délky svazkd hadic az 25 m.
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XQ  TECHNICKA DATA.
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TITAN
PHOENIX - P
TAURUS NEMODULARNI
KOMPAKTNI
TITAN XQ 350 puls C 400 puls C
PHOENIX XQ 350 puls C XQ 400 puls C
TAURUS XQ 350 Synergic C 400 Synergic C
Rozsah nastaveni svarovaciho 5_350 A 5_400 A
proudu
Dovolené zatizeni 40 °C, 100 % 320A 320 A
Dovolené zatizeni 40 °C, 80 % 350 A 350 A
Dovolené zatizeni 40 °C, 60 % - 400 A

Napéti naprazdno

82V

Sitove napéti

3x 400V (- 25% — + 20 %)*
3x 460V (-25% -+ 15 %)
3x 500V (-25%—+ 10%)

Sitovy kmitocet

50 Hz /60 Hz

Rychlost dratu

0,5-25 m/min
19.685-984.253 ipm

Osazeni kladkami z vyroby

1,0—1,2 mm UNI (ocel)

Prdmér civky

D200/ D300

Pripojka svarovaciho hofaku

Centralni pfipojka Euro

Druh kryti P23
Bezpetnostni znatka ce
Trida elektromagnetické kompa- A

tibility

Rozméry (D x f, x V) mm
Rozmeéry (D x S x /) inch

1150 x 678 x 972
45.276 x 26.693 x 38.268

Hmotnost, cca

131 kg** / 288 Ibs** | 128 kg*** / 282 Ibs***

Normy

IEC60974-1, -5, -10 CLA

*

z vyroby

** Hmotnost TITAN XQ 350 puls C/ TITAN XQ 400 puls C
***Hmotnost PHOENIX XQ 350 puls C - 400 puls C/ Taurus XQ 350 Synergic C - 400 Synergic C

DALST KONSTRUKCE PRISTROJE —+

Kompaktni's
podavacem dratu

2 podavace dratu
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NEKOMPAKTNI

TITAN XQ 350 puls D 400 puls D 500 puls D 600 puls D

PHOENIX XQ 350 puls D 400 puls D 500 puls D 600 puls D

TAURUS XQ 350 Synergic D 400 Synergic D 500 Synergic D 600 Synergic D
Rozsah nastaveni svarovaciho

5-350A 5-400A 5-500 A 5-600 A

proudu
Dovolené zatizeni 40 °C, 100 % 350 A 370A 470 A 470 A
Dovolené zatizeni 40 °C, 80 % - 400 A 500 A -
Dovolené zatizeni 40 °C, 60 % - 550 A
Dovolené zatizeni 40 °C, 40 % - 600 A
Napéti naprazdno 82V

Sitové napéti

3x 400V (- 25 % — + 20 %)*
3x 460V (-25% -+ 15 %)
3x 500V (-25% -+ 10 %)

Sitovy kmitocet 50 Hz / 60 Hz
Druh kryti P23
Bezpetnostni znacka ce
Trida elektromagnetické A

kompatibility

Rozméry (D x S x V) mm
Rozméry (D x S x V) inch

1150 x 678 x 972

45.276 x 26.693 x 38.268

Hmotnost, cca

128,5 kg** / 283 Ibs** | 125.5 kg*** / 276.7 Ibs***

Normy

I[EC60974-1,-10 CLA

* zvyroby

** Hmotnost pro TITAN XQ 350 puls D - 600 puls D
***Hmotnost pro PHOENIX XQ 350 puls D - 600 puls D/ Taurus XQ 350 Synergic D - 600 Synergic D

Drive XQ Drive XQ IC 200
Dovolené zatizeni 40 °C, 100 % 470 A 360 A
Dovolené zatizeni 40 °C, 40 % 600 A 500 A
0,5-25 m/min 0,5-25 m/min

Rychlost dratu

19.685-984.253 ipm

19.685-984.253 ipm

Osazeni kladkami z vyroby

1,0—-1,2 mm UNI (ocel)

1,0-1,2 mm UNI (ocel)

Primér civky

D200/ D300

D200

PFipojka svafovaciho horaku

Centralni pfipojka Euro

Centralni pfipojka Euro

Bezpecnostni znacka

C€ [H

C€ [H

Rozméry (D x § x V) mm
Rozmeéry (D x S x V) inch

660 x 280 x 380
25984 x 11.024 x 14.97

520 x 200 x 318
205x79x%x125

Hmotnost

15 kg /33.075 Ibs

105kg/ 23.1Ibs

Normy

[EC60974-1, -5, -10 CLA

IEC60974-1, -5, -10 CLA
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TECHNICKA DATA.

TITAN
PHOENIX

TAURUS MODULARNI

NEKOMPAKTNI

PHOENIX XQ 355 puls D 405 puls D 505 puls D

TAURUS XQ 355 Synergic D 405 Synergic D 505 Synergic D

TAURUS XQ 355 BasicD 405 Basic D 505 Basic D
Rozsah nastaveni svarovaciho 5_350 A 5_400 A 5_500 A
proudu
Dovolené zatizeni 40 °C, 100 % 350 A 350 A 370A
Dovolené zatizeni 40 °C, 60 % - 400 A 430 A
Dovolené zatizeni 40 °C, 40 % - 500 A
Napéti naprazdno 82V

Sitovée napéti

3x 400V (- 25% — + 20 %)*
3x 480V (-25%—+15%)

Sitovy kmitocet 50 Hz / 60 Hz
Druh krytf P23
Bezpecnostni znacka (q3
Trida elektromagnetické A
kompatibility

Normy IEC60974-1,-10 CLA

MODULARNI PRISLUSENSTVI

Cool 50-2 U40 50-2 U42
\Wykon chlazeni pfi 1 1/min 1000 W
tlak cerpadla 3,5 baru 4,5 baru
Cerpadlo Odstredivé cerpadlo Silngjsi Cerpadlo
Druh kryti IP 23
Bezpetnostni znacka ce

Uplatnéné harmonizované normy

[EC60974-1,-2,-10 CLA

Rozméry (D x § x \/) mm
Rozmeéry (D x S x V) inch

695 x 298 x 329
27.4x11.7x13.0

Hmotnost

21kg/ 463 1bs

Vozik Trolly v dilné 55-6

22

Vozik Trolly v dilné XQ 55-5 Trolly 35-6
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Sledujte nas

OO Y OMmX

EWM je vas partner pro nejlepsi technologii svarovani. S EWM svarujete
hospodarnéji, bezpecnéji a kvalitngji. Inovativni zafizeni, vykonné svarovaci metody,

digitalni technologie a servis, rovnéz i kvalifikované poradenstvi od EWM vas podpofri

053-000170-00012 / 2021-09 / © EWM AG

pfi perfektni realizaci vasich svafovacich tkold.

N
]

www.ewm-group.com I_ _,

Obsah tohoto dokumentu byl ddkladné prozkouman, zkontrolovan a zpracovan, presto zlstavaji vyhrazeny zmény, chyby a omyly.
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