XQ wmicmac evﬁn@

WE ARE WELDING

~ TITAN XQ
PHOENIX XQ
TAURUS XQ

PERFEKT SVETSTEKNIK
AR EN FAMILJEANGELAGENHET

ICKE MODULAR/MODULAR ___

www.ewm-group.com



MIG/MAG-FAMILJEN.

TITAN
PHOENIX
TAURUS

Alla svetsuppgifter ar olika — precis som varje svetsare. Darfor har vi inte
bara en MIG/MAG-multiprocess-svetsmaskin utan en hel familj! Alla fa-
miljemedlemmar har en sak gemensamt: oavsett om det ar Titan XQ puls,
Phoenix XQ puls, Taurus XQ Synergic eller Taurus XQ Basic, icke modular
eller modular — du svetsar bekvamt, lonsamt och uppnar optimala resul-
tat med alla!

DINA FORDELAR. +

* Digitala svetsprocesseser for basta svetsresultat
* Enhetliga mandverytor for Titan XQ, Phoenix XQ och Taurus XQ
Synergic
= Kan konfigureras individuellt
= Tillbehoren for alla aggregat ar kompatibla med varandra
= Kan kopplas samman med svetshanteringsprogramvaran ewm Xnet
* Manga andra specialiteter som:
- intuitiv enkel manovrering
- tradreservsensor
- elektronisk gasmangdsreglering*
- LED-statusrad
* Omfattande tillbehorsprogram

*finns som tillval
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BlueEvolution.
I\/IILJ@INITIATIVET FRAN EWM

Med vart hallbarhetsinitiativ BlueEvolution® hjalper vi dig att bidra till att
minska CO,-utslappen. Eftersom en svetsfog endast ar perfekt nar energi
och resurser skonas. Med raamnesbesparande inverterteknologi och
energireducerande fogningsmetoder lyckas vi kombinera Ionsamhet och
ekologi. Var med du ocksa — tillsammans blir vi:

RAAMNES-RADDARE.
EWM-inverterteknologi majliggor tillverkning ‘ ’ EN E RG I '\“ N NAR E

av kompaktare enheter med lagre vikt. Det

leder till mindre materialanvandning — och Inverterteknologins hoga verkningsgrad kombinerat
sparar darmed in pa raamnen med energireducerade EWM-fogningsmetoder sparar
som koppar, aluminium och stal. Dessutom primarenergi och darmed aven stromkostnader.
minskar transportbehoven avsevart. Dessa besparingar dkar med trad- och gassparande

foggeametrier. Tillsammans med de kortare svetsti-
derna och mindre efterarbete blir du en energivinnare
och sparar CO,,.

O
< UTSLAPPS-HJALTAR

Varmereducerande EWM-svetsprocesser pro-
ducerar mindre skadliga svetsrokpartiklar och
reducerar darmed utslappen —

samtidigt som arbetsforhdllandena for mann-
iskorna som anvander dessa svetsprocesser
forbattras. Minskningen av antalet svetsstrang-
ar minskar dessutom svetstiderna sa att utslap-
pen inte bara reduceras utan de forhindras dven
fran att uppsta.

Jamfdrelse av genomsnittliga utslapp é
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XOQ  KAPSLINGSVARIANTER

TITAN -

PHOENIX ICKE MODULAR

TAURUS
Oavsett om arbetet utfors med en dekompakt anlaggning med separat tradmata-
renhet pd stora komponenter eller i svaratkomliga omraden, eller med den kompakta
varianten i svetskabinen: XQ-serien, gas- eller vattenkyld, erbjuder en individuell
losning for varje behov. Den hoga intermittensen* som ligger 6ver genomsnittet gor
arbetet effektivt, tack vare de manga tillbehoren passar de alla speciella och ovanliga
krav. Och ar individuellt konfigurerbara.

Kompakt

Integrerad tradmatning — exakt och praktisk
* Integrerad EWM eFeed med fyra drivna tradmatarrullar

* Den invandiga belysningen gor tradbyte och mandvrering enkel dven
vid ddliga ljusforhallanden

* Mgjlighet for anslutning av en andra tradmatarenhet

Sdker krantransport Brannarkylning

- svdvande utan problem | gas- eller vattenkylt utforande.

4 robusta fasthal (40 mm @) Hog kyleffekt 1 500 W, effektstark
gor det enkelt att haka i eller cirkulationspump och 8 liters
sticka igenom kranlyftdonet vattentank

Ergonomiska handtag LED-statusrad

flexFit

Dekompakt

Separat tradmatarenhet — mabil och flexibel

= Mgjlighet for anslutning av en andra
trddmatarenhet

®* Slangpaketlangder mellan svetsmaskin och tradmata-
renhet upp till 60 m.

flexFit-kapslingssystem med manga
fastsattningsmojligheter

Mellanslangpaketshallare, trddmatarenhets-

traverser — eller vad som helst: Manga individuellt anvanda till-
behérsdelar och tillval kan fastas med praktiska sparmuttrar pa
den stranggjutna aluminiumprofilen pa holjets dvre tvarstrava.

Monterad vattenkylning

*t.ex. 100 % vid upp till 350 A



WE ARE WELDING

MODULAR

Modulart kapslingssystem for arbetsplatser oberoende av omgivning. Gas- eller vat-
tenkyld. Flexibel konstruktion: Kan anvandas saval inom produktion som mobilt pa
byggplatsen eller vid montering. Barbar eller karbar pd en vagn. Mindre platsbehov
och 13g vikt garanterar flexibilitet och mobilitet.

Dekompakt Drive XQ — tar med alla

Alternativt med eller utan maskinstyrning. Expert funktioner till arbetsplatsen

XQ 2.0, aven med integrerad LAN-/Wi-Fi-gateway: Tradmatarenhet, finns i tre

Alternativt med styrning i maskinen eller styrningen praktiska nivauppdelade styrnings-

sker uteslutande via tradmatarenheten. varianter: HP-XQ, LP-XQ, Expert XQ 2.0.
Modulbaserade hdljen cool50-2 U40 Olika
Phoenix XQ, Taurus XQ Synergic och Taurus XQ Basic Effektiv kylmodul for vagnmodeller.
som moduldr stromkdlla erbjuder manga kombina- vattenkylda svetsbrannare. Verkstads- eller byggplats-
tionsmojligheter. Med alternativa tillbehor kan dessa Finns aven med forstarkt vagn? Det finns tre modeller
anpassas helt efter era behov och krav. pump for langa slangpaket. att valja mellan.

Verkstadsvagn XQ 55-5 Byggplatsvagn 35-6 Barbar Modular vattenkylning



X(Q  XQ-SVETSPROCESSERNA.

TITAN

PHOENIX METODER OCH FUNKTIONER FOR DE BASTA
TAURUS SVETSRESULTATEN.

Maximal anvandarkomfort, Iang livslangd och alla puls-, standard- och
innovativa svetsprocesser optimerade och inkluderade utan merkostnad.
Perfekta svetsfogar ar forprogrammerade vid lag- till hoglegerat stal och
aluminium i alla materialtjocklekar och i alla positioner.

Titan XA puls
8Tin |

rootArc®XQ/ rootArc® puls XQ

coldArc®XQ/ coldArc® puls XQ

Phoenix XA puls
anfy o

rootArc® XQ/ rootArc® puls XQ

forceArc®XQ/ forceArc® puls XQ

forceArc®XQ/ forceArc® puls XQ Standard (MIG/MAG)
wiredArc XQ/wiredArc puls XQ Puls

Standard (MIG/MAG) Positionweld for aluminium

Puls superPuls

Positionweld TIG

superPuls Manuell elektrodsvetsning
TIG Mejsling

Manuell elektrodsvetsning

Mejsling

rootArc® XQ/ rootArc® puls XQ forceArc® XQ/ forceArc® puls XQ
Tryckstark hogeffektsljus-

Perfekt rotsvetsning/ fylinads- och bage med djup intréngning

toppstrangar utfors enkelt

coldArc® XQ/ coldArc® puls XQ wiredArc XQ/ wiredArc puls XQ

VVarmeminimerad ljusbage for
tunnplatssvetsning

Hogeffektsljusbage med
stickout-oberoende intrangning
tack vare dynamisk tradreglering
(intrangningsstabilisator)
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3 shifts / 24 hours / 7 days

“For detals vt wuneewmn-group.com

3Years \‘(‘e}“g;;& Industry
‘ewm-\{/arranty* | // .4e'v;’9 m Evolution®

Taurus XQ Synergic Taurus XQ Basic
®lin | ®lin ||

rootArc® XQ Standard (MIG/MAG)
forceArc® XQ TIG

Standard (MIG/MAG) Manuell elektrodsvetsning
superPuls Mejsling

TIG

Manuell elektrodsvetsning

Mejsling

superPuls Puls
Varmereducerad intervallsvets- Sprutfattig
ning mellan tva arbetspunkter: fritt pulsbdge

justerbar hogstromoch lagstromfas —
Styrningsberoende

Positionweld Standard
Enkel svetsning i svara Perfekt kort- och
lagen utan granteknik spraybage


https://www.ewm-group.com/de/innovation-forschung/schweissverfahren-mig-mag.html

X(OQ  SVETSPROCEDURER

TITAN

PHOENIX OVERSIKT.

TAURUS

——— Svetsning av olegerat och laglegerat stadl

— Svetsning under anvandning av 100 % CO,

—— Svetsning av olegerat, Iaglegerat och hoglegerat stal
~ Svetsning av genomsvetsning vid kalfogar

— Svetsning i svara lagen
utan granteknik

— Svetsning med konstant intrangning
och konstant effekt

samt forzinkade platar

p Svetsning och I6dning av tunna platar

—— Svetsning av hoglegerat stal

L Svetsning av fylinads- och toppstrangar

——— Svetsning av aluminium och aluminiumlegeringar

Svetsning av aluminium
och aluminiumlegeringar
Svetsning i svara lagen

utan granteknik

——— Fyllnadssvetsning

R

— Rotsvetsning « rootArc® XQ

~ Svetsning av fyllnads- och toppstrangar « forceArc® puls XQ

rootArc® puls XQ

~ Svetsning av kalfogar med djup intrangning . forceArc® puls XQ

= coldArc® XQ /
rootArc® XQ

= forceArc puls® XQ

« Positionweld

« wiredArc XQ/
wiredArc puls XQ

—— Svetsning och lddning av olegerat, laglegerat och hoglegerat stal

« coldArc® XQ /
coldArc® puls XQ

= forceArc® puls XQ
rootArc® puls XQ

« Pulsljusbage XQ

« Positionweld

Pasvetsning, hardfylinad



DINA KRAV — VARA LOSNINGAR.
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Flexibilitet i tillverkningen "m EWM allin — en maskin for svetsning med alla
a processer och av alla plattjocklekar

Upp till Upp till Upp till
65 % 70 % 50 %
energibesparing reducerad tillverkningstid lagre
(svetsning, efterarbete) materialkostnader

Tidsbesparing tack vare anvandning av forceArc® puls XQ
i produktionen

100% |
T 80%
8o
c 60%
£ Montering
?g £0%
= oo W Stréining, slipning
L e BRSNS 000 [H Svetsning
Standard forceArc® puls XQ
Svetsprocess
Jamforelse av genomsnittliga utslapp
MINSKA !
SVETSROK- 6
EMISSIONEN. 2 5
=
g 4
=
5 3
2 ,
L
’
0

MIG/MAG* forceArc® puls

Upp till
35%

mindre
svetsrokutslapp

GLASFILTER EFTER
SVETSNINGEN

forceArc® puls

Puls

*Medelvarde enligt BGI 593 - skadliga dmnen vid svetsning och likartade metoder

w0
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XQ  TRADMATARENHETER.

TITAN
PHOENIX

TAURUS
Med sina 13 kg (utan elektrodbobin) p& ergonomiskt balanserat handtag ar tradmatarenheten Drive XQ

en angenam foljeslagare pa svarframkomliga byggstallningar, vid svaratkamliga arbetspositioner eller
vid stora komponenter — om det behdvs till och med genom ett manhal.

Utrustning med genomtankt upp-
byggnad

= Verktygslast byte av mellanslangpaket Anslutningar -

* Anslutningar tillgangliga utifran stabila och skyddade

* Dragavlastat slangpaket med Infalld Central—‘ och
rem och spannlds vattenanslutning.
Stotskydd tack vare

= Skyddade slangpaketanslutningar utstaende plastkant,

Funktioner - praktiska
i den dagliga anvandningen

Nyckelbrytare — en styrningssparr
som skyddar mot felmanovrering

Omkopplare for Program- eller
Up/Down-lage

Invandig belysning — latt tradbyte
och enkel mandvrering aven
vid ddliga ljusforhallanden

EWM eFeed

* 4 drivna tradmatar-
rullar

= Enkelt rullbyte

. utan verktyg
Drive XQ IC 200

= Oforlorbart
Anvandningsomraden pa varv rullfaste

och pa svaratkomliga stallen dr
dess specialomrade — bara 10 kg,
robust och ofdrstorbar.

Lamplig for 5 kg D200
elektrodbobiner.

GENIALISKA +
TILLVAL

SOM GOR LI- _ .
Elektronisk Elektrodbobin- Tradreserv-

VET ENKLARE! gasmangdsreglering uppvarmning sensor

DGC

Dﬁ
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WE ARE WELDING

Vi erbjuder fyra olika utforanden av vara maskinstyrningar.

\/alj efter dina behov mellan:

Effektivt arbete dr ett rent néje — Expert XQ 2.0 Tillganglig
Styrningen Expert XQ 2.0 visar vad maskinen erbjuder. * Drive XQ
Anvandaren valjer svetsprocedur, material, gas och trad- « Titan XQ
diameter med Click-Wheel. ,
Passande karakteristik for svetsuppgiften (JOB) visas direkt " Phoenix XQ
pa den robusta och lattlasta LCD-displayen, och arbetet kan barja. * Taurus XQ
Styrningen finns i f6ljande varianter och anslutningsmajligheter: Synergic
Expert XQ 2.0, Expert XQ 2.0 LG med integrerad LAN-gateway

och Expert XQ 2.0 WLG med integrerad LAN-/Wi-Fi-gateway.

For perfektionister - HP-XQ Tillganglig
Styrningen HP-XQ erbjuder hogsta mojliga * Drive XQ
behovsspecifika installningsmajligheter for respektive « Titan XQ
svetsuppgift. Anvandaren kan sjalv individuellt bestamma _
svetsfarloppet fran startstrommen fram till andkraterprogrammet * Phoenix XQ
in i detalj. HP-XQ dr den optimala styrningen for professionella = Taurus XQ
anvandare som inte lamnar ndgot dt slumpen. Synergic
Starta och borja svetsa direkt — LP-XQ Tillganglig
Med favoritknapparna kan svetsare spara sina * Drive XQ
favoritinstallningar och 6ppna dem direkt. Dessutom har = Drive XQ
styrningen LP-XQ optimala parametrar for varje svetsforlopp, IC 200

fran startstrom till dndkraterprogram — med ratt installning - Titan XQ
redan fran fabrik. Kortare inarbetningstid: ange enkelt fren
arbetspunkten med klick-hjulen och satt igang. Styrningen ar * Phoenix XQ
perfekt vid varierande svetspersonal, t.ex. pa byggplatser och * Taurus XQ
for monteringsarbeten. Synergic
Kom till saken — Basic XQ Tillganglig
Den erfarna svetsaren stadller in arbetspunkten exakt med de . Drivle XQ
bada vreden och kan sedan bekvamt spara den pa en av Basic
favoritknapparna och hamta den igen senare. = Taurus XQ
Basic XQ-styrningen finns tillganglig for Drive XQ i kombination Basic

med stromkallan Taurus XQ Basic.

11
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SVETSBRANNARE.
PHOENIX MANGA OLIKA BRANNARE

TITAN

TAURUS

Proffs-svetsbrannare, som tillval med grafikdisplay och LED-belysning.
Garanterad EWM-kvalitet och ergonomisk perfektion.

For basta svetskvalitet, ckad hallbarhet hos forslitningsdelarna och mins-
kade produktionskostnader.

FYRA MANOVERVA- +
RIANTER

= En standardbrannare och tre funktionsbran-
nare star till forfogande for XQ-familjen

I —

LED-BELYSNING +

= Underlattar svetsning i horn och i
morka delar av arbetsomradet

LED-belysningen aktiveras oberoende
av avtryckaren nar du ror pa
svetsbrannaren (ingen felmandvrering)

X-TEKNIK +

Ersatter extra styrledning

= Arbete som ar mindre uttrottande tack vare
lattare brannarslangpaket eftersom du slip-
per vikten fran en separat styrledning

FORBATTRAD SVETSKVALITET +

* Felminimering tack vare storningsfri tradstyrning —
40 % storre bojradie pa brannarhalsarna (fran och med PM 301)

* Basta varmeavledningen i brannarstommen vilket ger lag
uppvarmning av forslitningsdelarna

= Utmarkt gasskydd framfor ljusbdgens arbetsomrade

= Saker kontakt genom fastskruvat kontaktror och gasmunstycke



DIGITALISERING FOR ALLA
SVETSFORETAG.

SVETSHANTERINGSSYSTEMET
EWM XNET OCH XBUTTON.

Det innovativa svetshanteringssystemet ewm Xnet gor det latt att forverkliga
Industri 4.0 — for alla svetsforetag, oavsett storlek och inriktning. Fordelarna ar
sjalvklara: starkare sammankoppling av produkt och manniska okar effektivite-
ten och kvaliteten, sanker kostnaderna och sparar in pa resurser. Med ewm Xnet
beslutar du dig for ett matbart mervarde i hela vardekedjan. Tack vare intelligent
overvakning och transparenta processer inom planering, tillverkning, kvalitetsstyr-
ning, svetsningsovervakning, efterberakning och administration behaller du alltid
overblicken.

KVALITETSSAKRING
OCH KVALITETSOKNING

= | dngsiktigt pavisbar svetskvalitet tack vare dokumentation
av svetsparametrar och svetsare for varje strang

= Fel minimeras genom att svetsanvisningar kopplas till komponent,
On-Time-overvakning av parametrar direkt vid svetsmaskinen och
tydlig tilldelning av nddvandig kampetens hos svetsaren

= Alltid ratt installda parametrar med exakta installningar fran
komponentadministrationen och svetsanvisningshanteringen

SANKTA KOSTNADER

em;f-n@

WE ARE WELDING

* Tack vare registrering av forbrukningsvarden for energi,
skyddsgas, tillsatsmaterial och svetstid kan besparingspotentialer

identifieras

» Underhallsanvisningar i ratt tid istallet for i

fortid ger minimerad slitagedelsforbrukning

* \/agledande styrning med transparenta processer och

mojlighet till exakt efterberakning

PRODUKTIVITETSOKNING

= Effektivitet genom langre ljusbagstid per skift

= Kortare stalltider tack vare papperslos dverforing av alla
relevanta data och svetsanvisningar direkt till arbetsplatsen

= Farre felkorrigeringar tack vare forbestamda
svetsparametrar

* Minskat onddigt stillestand tack vare forbruknings-
orienterade underhallsanvisningar — t.ex. fér svetsbrannarens slitagedelar

13
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EWM XNET KOMPONENT-
AN ADMINISTRATION.

PHOENIX
TAURUS

Det modulara Welding 4.0-svetshanteringssystemet ewm Xnet kan skraddarsys
efter de specifika kraven hos individuella tillverkningsprocesser. De tre modulerna
fran ewm Xnet bygger pa varandra och anpassar sig efter behoven, beroende pa
driftsétt och driftstorlek. Aven den for EWM s& typiska uppdateringsméjligheten ar
integrerad: Du kan nar som helst enkelt eftermontera ytterligare moduler.

STEG1 +

Arbetsforberedelse i ewm Xnet

Skapa den komponent som ska tillverkas genom att forbereda
arbetet
pa kontoret i ewm Xnet pa datorn

Skapa ritningsdata eller impartera fran CAD
Bestam fogflodesschema
Tilldela svetsanvisning

Skriv ut en streckkod, lagg till den till arbetsordern
eller satt pa direkt pa komponenten som klistermarke

Skicka komponentdata till svetsmaskinen via lokalt natverk/Wi-Fi

Data dr tillgangliga offline i svetsmaskinen, t.ex. for
arbete pd en byggarbetsplats

STEG2 +

Skanna in streckkoden pa komponenten

» Svetsaren skannar streckkoden pa komponenten med hjalp av en
streckkodslasare

Komponentdata hamtas till styrningen:

= Ordernummer

= Komponentnummer

= Komponentgrupp

= Serienummer

= Satsnummer

= Svetsflddesschema (t.ex. fog 1, strang 1, fog 1, strang 2, osv.)
» Svetsanvisning (svetsdata for varje strang/ fog)

= Nodvandig kvalifikation hos svetsare
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STEG3 +

Xbutton

= Svetsaren identifierar sig for svets-
frigivning med Xbutton pa svetsmaskinen

STEG 4 +

Hamta strangar och fogar motsvarande
svetsflodesschema via PM-svetsbrdannare och grafisk display

= Svetsaren borjar med arbetet enligt den indikerade fogfdliden

* Samtliga svetsparametrar stalls in automatiskt av
maskinen for varje enskild strang/ fog

= Efter varje strang/ fog kvitterar svetsaren att den har
fardigstallts med en knapp pa PM-svetsbrannaren

* Med grafisk display
= Tillfalligt uppehall t.ex. for punktsvetsning
* Med knapp pa PM-svetsbrannare med grafisk display

* Display med fogar/ strangar

15



TILLBEHOR.

TITAN
PHOENIX . - . : .
TAURUS Genom mangfalden av anvandarorienterade tillbehor kan
XQ-serien anpassas flexibelt efter alla krav och

tillampningar.

ICKE MODULAR

VRIDKONSOL + SLANG- + PAKORNINGS-
PAKETHALLARE SKYDD

» Trddmatarenheten kan vridas 360°. = Hallare for langt slangpaket = Skyddar svetsmaskinen och
upp till 40 m. anslutna stickkontakter mot

= Utokad arbetsradie tack vare e
skador framifran.

vridbarheten. » Kan anvandas tillsammans med vridkon-
sol for en/tva tradmatarenheter.

KRANSTATIV + BRANNARFASTE +

= Flyttar kranpunkterna nerifran = Sdker plats skyddar mot skador.

och upp. * Kan enkelt skruvas fast vid anlaggningens

» Fungerar samtidigt som hallare till slangpa- handtag.

ket och svetsbrannare. - . o
* Individuella utforanden for hoger-

och vansterhanta.

16
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/-
o,

BRANNARFASTE + SMUTSFILTER + PLASTSKYDD +

» Brdnnarfaste for montering pa svetsma- » Skyddar maskinen tillforlitligt mot = Skyddar styrningen mot smuts
skinen. forareningar under besvarliga arbetsfor- och skador.
. B} hallanden. . .
= For TIG- och MIG/MAG-svetsbrannare. aanden = Tack vare ursparningar for knapparna

hindras inte manovreringen.

VAGN- +
FORLANGNING

= Forlangning for vagn 55-6 for fastsattning
av ytterligare en modul.

= Da kan t.ex. en stromkalla, en vattenkylare
och en verktygslada monteras pa transport-
vagnen.

17
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TILLBEHOR.

TITAN
PHOENIX
TAURUS

TRADMATNING

SVARVDORNS- -+
FORLANGNING

= Gor det mojligt att satta pa en
tradmatarenhet med monterad
hjulsats pa vridkonsalen.

KRANUPPHANGNING +

= For enkel och saker transport.

= Maximal mobilitet dven i hdngande drift.

HJULSATS

* Garanterar obegransad mobilitet.

* Stara hjul (125 mm @) for optimal rorel-
sefrihet.

PLASTSKYDD

= Skyddar styrningen mot smuts
och skador.

_|_

= Tack vare ursparningar for knapparna hin-

dras inte manovreringen.

MINIDRIVE

* Mellandrivning for dverbryggning av
l&nga tradmatarvagar och svetsning pa
svartillgangliga stallen.

= Slangpaketlangder upp till 25 m.

_|_
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XQ

TITAN
PHOENIX
TAURUS
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TEKNISKA DATA.

ICKE MODULAR

KOMPAKT

TITAN XQ 350 puls C 400 puls C

PHOENIX XQ 350 puls C XQ 400 puls C

TAURUS XQ 350 Synergic C 400 Synergic C
Installningsomrade svetsstrom 5A-350A 5A—-400A
Intermittens 40 °C, 100 % 320A 320A
Intermittens 40 °C, 80 % 350A 350A
Intermittens 40 °C, 60 % - 400 A

Tomgangsspanning

82V

Natspanning

3x400V (-25%—+ 20 %)*
3x460V(-25%—+15%)
3x500V(-25%—+10%)

Natfrekvens

50 Hz/60 Hz

Trddmatningshastighet

0,5 m/min — 25 m/min
19,685 ipm — 984,253 ipm

Tradmatningsrullar fran fabrik

1,0-1,2 mm UNI (stal)

Bobindiameter

D200/D300

Svetsbrannaranslutning

Euro centralanslutning

Kapslingsklass P23
Sakerhetsmarkning 43
EMC-klass A

Matt (L x B x H) mm
Matt (L x B x H) tum

1150x678x972
45,276 x 26,693 x 38,268

ikt ca

131 kg**/288 Ibs** | 128 kg*++/282 Ibs***

Standarder

IEC60974-1, -5, -10 CLA

* fran fabrik

** \iktuppgifter for TITAN XQ 350 puls C/TITAN XQ 350 puls C 400 puls C
***\Jiktuppgifter for PHOENIX XQ 350 puls C - 400 puls C/ Taurus XQ 350 Synergic C - 400 Synergic C

ANDRA MASKINKONSTRUKTIONER +

Kompakt med
tradmatarenhet

2 trddmatarenheter
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DEKOMPAKT

TITAN XQ 350 puls D 400 puls D 500 puls D 600 puls D

PHOENIX XQ 350 puls D 400 puls D 500 puls D 600 puls D

TAURUS XQ 350 Synergic D 400 Synergic D 500 Synergic D 600 Synergic D
Instdliningsomrade svetsstrom 5A-350A 5A—-400A 5A-500A 5A-600A
Intermittens 40 °C, 100 % 350A 370A 470 A 470 A
Intermittens 40 °C, 80 % - 400 A 500 A -
Intermittens 40 °C, 60 % - 550 A
Intermittens 40 °C, 40 % - 600 A
Tomgangsspanning 82V

Natspanning

3X400V (-25%—+ 20 %)*
3x460V(-25%—+15%)
3x500V(-25%—+10%)

Natfrekvens 50 Hz/60 Hz
Kapslingsklass P23
Sakerhetsmarkning Ce
EMC-klass A

Matt (L x B x H) mm
Matt (L x B x H) tum

1150x678x%x972

45,276 tum x 26,693 tum x 38,268 tum

ikt ca

128,5 kg**/283 Ibs** | 125,5 kg***/276.7 Ibs***

Standarder

I[EC60974-1,-10 CLA

* fran fabrik

** \liktuppgifter for TITAN XQ 350 puls D - 600 puls D
***\Viktuppgifter for PHOENIX XQ 350 puls D - 600 puls D/ Taurus XQ 350 Synergic D - 600 Synergic D

Drive XQ Drive XQ IC 200
Intermittens 40 °C, 100 % 470 A 360 A
Intermittens 40 °C, 40 % 600 A 500 A

Tradmatningshastighet

0,5 m/min — 25 m/min
19,685 ipm — 984,253 ipm

0,5 m/min — 25 m/min
19,685 ipm — 984,253 ipm

Tradmatningsrullar fran fabrik

1,0-1,2 mm UNI (stal)

1,0-1,2 mm UNI (stal)

Bobindiameter

D200/D300

D200

Svetsbrannaranslutning

Euro centralanslutning

Euro centralanslutning

Sakerhetsmarkning

C€ [H

C€ [H

Matt (L x B x H) mm
Matt (L x B x H) tum

660 x 280 x 380
25,984 x 11,024 x 25,984

520x 200 x 318
205x79x125

Vikt

15 kg/33,075 Ibs

10,5 kg/23,1 Ibs

Standarder

I[EC60974-1,-5,-10 CLA

[EC60974-1, -5, -10 CLA
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TEKNISKA DATA.

TITAN
PHOENIX ..
TAURUS MODULAR
DEKOMPAKT
PHOENIX XQ 355 puls D 405 puls D 505 puls D
TAURUS XQ 355 Synergic D 405 Synergic D 505 Synergic D
TAURUS XQ 355 Basic D 405 Basic D 505 Basic D
Instdliningsomrade svetsstrom 5A-350A 5A—-400A 5A-500A
Intermittens 40 °C, 100 % 350 A 350 A 370A
Intermittens 40 °C, 60 % - 400 A 430A
Intermittens 40 °C, 40 % 500 A
Tomgangsspanning 82V
Néitspanning 3x 400V (- 25“/:— +20 °/uu)*
3480V (-25%—+15%)
Natfrekvens 50 Hz/60 Hz
Kapslingsklass P23
Sakerhetsmarkning 43
EMC-klass A
Standarder IEC60974-1, -10 CLA
*fran fabrik
TILLBEHOR MODULAR
cooL 50-2 U40 50-2 U42
Kyleffekt vid 1 1/min 1000 W
Pumptryck 3,5 bar 4,5 bar
Pump Cirkulationspump Forstarkt pump
Kapslingsklass IP 23
Sakerhetsmarkning ce

Tillampade, harmoniserade normer

[EC60974-1,-2,-10 CLA

Matt (L x B x H) mm
Matt (L x B x H) tum

695 x 298 x 329 mm

27.4x11.7x13.0

Vikt

21kg/ 463 1bs

Verkstadsvagn 55-6
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Verkstadsvagn XQ 55-5

Vagn 35-6
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Folj oss
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EWM ar din partner for den basta svetstekniken. Med EWM svetsar du
lonsammare, sakrare och med hogre kvalitet. Innovativa anlaggningar, kraftfulla

svetsprocedurer, digitala tekniker och tjanster samt radgivningskompetens fran EWM
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hjalper dig att utfora dina svetsuppgifter med perfekt resultat.
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www.ewm-group.com I_ _,

Innehallet i detta dokument har noga undersdkts, kontrollerats och bearbetats, men vi férbehaller oss for dandringar, skrivfel och misstag.
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