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MIG/MAG AILESI.

Her bir kaynak gorevi farklidir — her bir kaynakgi da farklidir. Bu nedenle
sadece tek bir MIG/MAG coklu islem kaynak makinesine degil, tim bir
aileye sahibiz! Ve tim aile Uyelerinin bir ortak yani var: ister Titan XQ puls,
Phoenix XQ puls, Taurus XQ Synergic veya Taurus XQ Basic, ister tek parca
veya moduler — her biriyle konforlu, ekonomik ve optimum sonuclar elde
edersin!

SENIN AVANTAJLARIN. +

* En iyi kaynak sonuglarricin dijital kaynak islemleri
= Titan XQ, Phoenix XQ ve Taurus XQ Synergic standart kontrol paneli
= Kisiye ozel yapilandirilabilir
= Tim makinelerin aksesuarlari birbirine uyumludur
= ewm Xnet Kaynak yonetim yazilimina baglanabilir
» Cok sayidailave ozellik:

- Basit, sezgisel kullanim

- Tel rezervi sensort

- Elektronik gaz miktari ayar*

- LED durum cubugu
= Genis kapsamli aksesuar programi

*opsiyonel olarak temin edilebilir
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BlueEvolution.
EWM'NIN CEVRE INISIYATIFI.

BlueEvolution® stirdurdlebilirlik inisiyatifimizle CO, azaltimina sagladigin
katkiyi destekliyoruz. Cunku bir kaynak dikisi, ancak enerji ve kaynaklar
korundugunda mikemmeldir. Ham madde tasarrufu saglayan invertor tek-
nolaojisi ve enerji tasarrufu saglayan birlestirme yontemleriyle ekonomiyi ve
ekolojiyi ortak bir paydaya getiriyoruz. Sen de katil — bizimle birlik ol:

HAM MADDE KURTARI-
CISl. ENERJi GALIBI.

N

EWM invertor teknolojisi, daha disuk agirliga invertor teknolojisinin yiiksek verimi enerji tasarruflu
sahip daha kompakt makinelerin Uretilmesine ola- EWM birlestirme yontemleriyle bir araya geldiginde
nak saglar. Bunun sonucunda daha az malzeme primer enerjiden ve boylece elektrik masraflarindan
kullanilir — boylece bakir, aliminyum ve celik gibi tasarruf saglar. Bu tasarruf ayrica tel ve gaz tasarru-
ham maddelerden tasarruf saglanir Buna nakliye fu saglayan dikis geometrileriyle de artar. Daha kisa
maliyetinde 6nemli oranda azalma da eklenir. kaynak sureleri ve daha dusuk kaynak sonrasi isleme

ile enerji galibi olursun ve CO, tasarrufu saglarsin.

Q
< EMISYON KAHRAMANLARI.

Isi azaltan EWM kaynak islemleri daha az zararli kaynak
dumani partikdlleri Uretir ve boylece emisyonlari azaltir —
ayni zamanda bu kaynak islemlerini gerceklestiren insan-
larin calisma sartlarini iyilestirir. Kaynak pasolarinin azal-
tilmasi buna ilave olarak kaynak strelerini azaltir, boylece
sadece emisyonlar azaltilmaz, ayni zamanda olusmalari
en bastan onlenir.

Ortalama emisyonlarin karsilastiriimasi
KAYNAKTAN SONRA CAM

KAYNAK / ELYAFI FiLTRE
DUMANI 6
EMiSYONU 5
AZALTIMI L

Pals

3
TECHNISCHE
UNIVERSITAT 2 forceArc® puls
DRESDEMN
’
RWTH/ 0

MIG/MAG* forceArc® puls

*BGI 593 - Kaynak ve benzeri yontemlerde zararli maddeler uyarinca ortalama deger
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XQ

GOVDE VERSIYONLARI.

Ister ayri bir tel besleme (initesine sahip kompakt olmayan bir sistemle biiyiik bile-

senlerde veya erisimi zor alanlarda, ister kompakt versiyonla kaynak kabininde ¢alisin:
ister gaz ister su sogutmali olsun, XQ serisi her bir gereksinim icin kisiye ozel ¢cozim

sunar. Olaganustu yiksek devrede kalma orani* calisma verimini artirir, aksesuar

cesitliligi her tirli 6zel ve olagan disi gerekliliklere uyum saglar. Ustelik bu kisiye 6zel

TITAN
PHOENIX TEK PARCA
TAURUS
yapilandirilabilir.
Kompakt

Entegre tel besleme — hassas ve pratik
= 4 adet tahrikli tel besleme makarasina sahip entegre EWM eFeed

= |¢ mekan aydinlatmasi sayesinde kotu isik kosullarinda bile kolay tel
degisimi ve kolay kullanim

= [kinci tel besleme (initesi icin baglanti kapasitesi

Giivenli vingle

tasima - kaldirma ko-
laylastirildi

Ving kolunun kolay bir sekil-
de takilmasi veya gecirilmesi
icin 4 adet saglam yuva

(40 mm @)

Ergonomik kabzalar

Torg sogutmasi

Gaz veya su sogutmali
model olarak. 1500 W ile
yuksek sogutma gucd, yuk-
sek performansli santrifj
pompa ve 8 litre su tanki.

LED durum cubugu

Kompakt olmayan
Ayri tel besleme Unitesi — mobil ve esnek
= ikinci tel besleme (initesi icin

baglanti kapasitesi

= Kaynak makinesi ile tel besleme Unitesi arasindaki
60 m'ye varan hortum paketi uzunlugu

Cok sayida sabitleme olanagina sahip

flexFit govde sistemi

Ara hortum paketi tutucusu, tel besleme unitesi
tasiyici traversleri veya ne gerekliyse: Cok sayida kisiye
6zel kullanilan aksesuar parcalari ve opsiyonlar,
govdenin Ust enine tasiyicilanindaki aliminyum dokim
profilde bulunan kullanisli yuvalara sabitlenebilir

flexFit Entegre su sogutmasi

*orn. 350 A'ya varan degerde %100



MODULER

Hangi ortamda olursa olsun, is verleriicin moduler govde sistemi. Gaz veya su sogut-
mali. Esnek yapr: Hem uretimde hem de mobil olarak santiye sahasinda veya montaj-
da kullanilabilir. Tasinabilir veya bir arabayla goturulebilir. Dustk ver ihtiyaci ve dusuk

agirhk esneklik ve mobilite saglar.

Kompakt olmayan

istege bagli olarak kaynak makinesi kontrolii dahil veya
haric. Expert XQ 2.0, entegre LAN/WiFi ag gecidi ile de
mevcuttur: Istege bagli olarak makine icinden kontrol edilir
veya kontrol islemi sadece tel besleme Unitesindeki kontrol
tzerinden gerceklestirilir

Modiiler govde sistemi

Moduler glic kaynag olarak Phoenix XQ, Taurus XQ
Synergic ve Taurus XQ Basic ¢ok sayida kombinasyon
olanagi sunar. Istege bagli aksesuarlarla timiiyle ihti-
yaclariniza ve gerekliliklere uygun olarak uyarlanabilir.

Atdlye arabasi XQ 55-5 Santiye arabasi 35-6

Drive XQ — tiim
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fonksiyonlari calisma noktasina tasir
Tel besleme Unitesi gnluk kullanima uygun
kademelendirilmis U¢ kontrol versiyonuyla
temin edilebilir: HP-XQ, LP-XQ, Expert XQ 2.0.

cool50-2 U40

Su sogutmall kaynak torclari
icin yuksek performansli so-
gutma Unitesi Uzun hortum
paketleri icin glclendirilmis

pompayla da temin edilebilir.

Tasinabilir

Farkh

araba modelleri

Atolye arabasi mi, santiye
arabasi mi? Uc model sece-
negi mevcuttur.

Modiiler su sogutmasi
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TITAN
PHOENIX
TAURUS

XQ KAYNAK ISLEMLERI:

EN iYi KAYNAK SONUCLARI ICIN YONTEMLER

VE ISLEMLER.

Azami kullanim konforu, uzun kullanim 6mru ve tim pals, standart ve yenilikci

kaynak islemleri optimize edilmis ve ek fiyat olmadan makinede mevcuttur.

Boylece dusuk ve yuksek alasimli celik ve aliminyumda tum malzeme kalinliklarinda ve

tum pozisyonlarda mukemmel kaynak dikisleri onceden garantilidir.

Titan XA puls
8Tin |

rootArc® XQ/ rootArc® puls XQ
coldArc® XQ/ coldArc® puls XQ
forceArc® XQ/ forceArc® puls XQ
wiredArc XQ/ wiredArc puls XQ
Standart (MIG/MAG)

Pals

Positionweld

superPuls

TIG

Ortiilii elektrot

Oluk agcma

rootArc® XQ/ rootArc® puls XQ
Muikemmel kok kaynagr / kolay gercekles-

tirilebilen dolgu ve son paso

coldArc® XQ/ coldArc® puls XQ

ince metal plaka kaynagi icin
Isisi asgariye dusurudlmus ark

Phoenix XA puls
anfy o

rootArc® XQ/ rootArc® puls XQ
forceArc® XQ/ forceArc® puls XQ
Standart (MIG/MAG)

Pals

Aliiminyum i¢in Positionweld
superPuls

TIG

Ortiilii elektrot

Oluk agma

forceArc® XQ/ forceArc® puls XQ

Derin kaynak nifuziyetli yiksek
basincli yiksek performansli ark

wiredArc XQ/ wiredArc puls XQ

Dinamik tel ayar sayesinde

nozul tel uzantisinda bagimsiz kaynak
nufuziyetine

sahip yiksek performansl ark
(kaynak nifuziyeti stabilizatord)
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3 shifts / 24 hours / 7 days

“For detals vt wuneewmn-group.com

3Years \‘(‘e}“g;;& Industry
;ewm-\{/arranty* // .4e'v;’9 m Evolution®

Taurus XQ Synergic Taurus XQ Basic
®lin | ®lin ||

rootArc® XQ Standart (MIG/MAG)
forceArc® XQ TIG

Standart (MIG/MAG) Ortiilii elektrot
superPuls Oluk agma

TIG

Ortiill elektrot

Oluk agcma
superPuls Pals
Iki calisma noktasi arasinda isisi diist- Az capakli
rulmus aralikli kaynak: yiksek ve distk pals arki

akim fazlari serbest olarak ayarlanabilir
— Kumandaya bagli

Positionweld Standart

Cam agaci teknigi olmadan kolay MUikemmel kisa ve
pozisyon kaynag| sprey ark


https://www.ewm-group.com/de/innovation-forschung/schweissverfahren-mig-mag.html

X0Q  KAYNAK SURECI.

TITAN

PHOENIX GENEL BAKIS.

TAURUS

—— Alasimsiz ve dustuk alasimli ¢eliklerin kaynag

Kok kaynag « rootArc® XQ
~ Dolgu paso ve son paso kaynaklari « forceArc® puls XQ
rootArc® puls XQ
~ Derin kaynak nufuziyetiile kose kaynaklarina = forceArc® puls XQ
kaynak yapilmasi
——— %100 CO, kullanilarak kaynak yapma = coldArc®XQ/
rootArc® XQ

—— Alasimsiz, az alasimli ve yuksek alasimli celiklerin kaynaklanmasi

-~ Kose kaynaklarinda tam baglanti kaynaklari = forceArc® puls XQ
— (Cam agaci teknigi olmadan « Positionweld
zorlu pozisyonlarda kaynak
— Sabit kaynak nufuziyeti « wiredArc XQ /
ve sabit gug ile kaynak wiredArc puls XQ

—— Alasimsiz, dusuk ve yuksek alasimli gelik
ve galvanizli saclarin kaynaklanmasi ve sertlehimlenmesi

u Ince metal plakalarin kaynaklanmasi ve « coldArc® XQ /
sertlehimlenmesi coldArc® puls XQ

—— Yuksek alasimli celiklerin kaynaklanmasi

L Dolgu paso ve son paso kaynaklari « forceArc® puls XQ
rootArc® puls XQ

—— Aliminyum ve aluminyum alasimlarinin kaynagi

L Aliminyum ve Pals arki XQ

L aliminyum alasimlarinin kaynag
GCam agaci teknigi olmadan « Positionweld

zorlu pozisyonlarda kaynak

—— Ylzey islemi

L Cladding, sert uygulama
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BEKLENTILERINIZ - COZUMLERIMIZ.

Ul’etimde esneklik "m EWM allin — Tiim proseslerde ve tiim sac kalinlik-
a larinda kaynak icin tek bir makine

%65'e %70'e %35'e
kadar kadar kadar
Enerji tasarrufu Daha distik tretim streleri Disik Dahaaz
(kaynak, kaynak sonrasi malzeme giderleri kaynak dumani emisyonu
isleme)

Uretimde forceArc® puls XQ
kullanimiyla zaman tasarrufu

100% |—

=  80%

g

2 60%

E ) Montaj

49_—3 40%

S Lo M Isima, taslama
B Kaynak

Standart forceArc® puls
Kaynak islemi

Ortalama emisyonlarin karsilastiriimasi
KAYNAKTAN SONRA CAM

KAYNAK / ELYAFI FiLTRE
DUMANI
EMISYONU
AZALTIMI

Pals

mg/s cinsinden emisyon orani
i

forceArc® puls

MIG/MAG* forceArc® puls

*BGI 593 - Kaynak ve benzeri yontemlerde zararli maddeler uyarinca ortalama deger
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TITAN
PHOENIX
TAURUS

TEL BESLEME UNITELERI.

Drive XQ tel besleme Unitesi agirligi ergonomik olarak dagitiimis kabzasinda neredeyse (tel bobini harig)
13 kg agirhigiyla gecisleri zorlu insaat alani iskeletinde, ulasmasi zor ¢alisma pozisyonlarinda veya buyuk
bilesenlerde iyi bir yardimci olur ve gerektiginde bakim kapagindan bile gegirilebilir.

Donanim - iizerinde diisiiniilmiis
tasarim

* Ara hortum paketleri aletsiz degistirilebilir
* Disandan ulasilabilen baglantilar

= Kayis ve germe kilitli, gerilim giderme
ozellikli hortum paketi

= Korumall hortum paketi baglantilari

Fonksiyonlar —
giinliik kullanim icin kullanish

* Anahtarli salter —
hatali kullanima karsi koruma
icin kilitlenebilir kantrol

* Program veya
Up/Down modu degistirme salteri

= i¢ mekan aydinlatmasi — kot 1sik
kosullarinda bile kolay tel degisimi ve
kolay kullanim

Drive XQ IC 200

Tersanelerde ve erisimi zor olan
yerlerdeki kullanim alanlari onun
uzmanlk alanidir — sadece 10 kg
ve ¢ok dayanikli. 5 kg D200

tel bobinleriicin uygundur.

HAYATI +
KOLAYLASTIRAN
HARIKA
OPSIYONLAR!

DGC

Dﬁ

Elektronik

gaz miktari ayari

Tel bobini
isiticisi

Baglantilar -

stabil ve korumali
Sifirlanmis merkezi baglant
ve su baglantisi

Cikintili plastik kenarlar sayesinde
darbe korumasi

EWM eFeed

* 4 adet tahrikli tel
besleme makarasi

» Kolay, aletsiz
makara degistirme

* Kaybolmaz
makara sabitlemesi

Tel rezervi
sensorl
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KONTROLLER.

Kaynak makinesi kontroltntn dort farkli versiyonunu sunuyoruz.
Asagidakilerin arasindan tumuyle kendi ihtiyaclarina gore sec:

Verimli bir cahsmadan daha fazla zevk alin - Mevcut
Expert XQ 2.0

* Drive XQ
Expert XQ 2.0 kontrolt makinenin ne sundugunu gosterir. « Titan XQ
Kullanicinin artik sadece Click-Wheel ile kaynak
yontemlerini, malzemeyi, gazi ve tel capini secmesi gerekmektedir. " Phoenix XQ
Kaynak garevi (JOB) icin uygun ozellikler hemen saglam ve kolay * Taurus XQ
okunabilen LCD ekranda gosterilir ve kaynakgr artik Synergic
baslayabilir. Kontrol farkli versiyonlar ve ag yapisi imkanlariyla
mevcuttur: Entegre LAN ag gecidiile Expert XQ 2.0, Expert XQ 2.0
LG ve entegre LAN/WIFI ag gecidi ile Expert XQ 2.0 WLG.
Miikemmeliyetciler icin — HP-XQ Mevcut
HP-XQ kontrold, ilgili kaynak gorevleri igin ihtiyaca yonelik * Drive XQ
mumkun olan en yiksek ayar imkanini sunar. Kullanici, kaynak « Titan XQ
surecini baslatma akimindan son krater programina kadar her ay- _
rintisini kendisi belirleyebilir. HP-XQ mikemmel sonucu tesadufe " PhoenixXQ
birakmayan, profesyonel kullanicilar icin ideal bir kontroldir, = Taurus XQ

Synergic

Sistemi calistirin ve kaynaga baslayin — LP-XQ Mevcut
Kaynakgilar favori tuslarini kullanarak tercih ettikleri ayarlar * Drive XQ
kaydedebilir ve bunlara dogrudan erisebilirler. Bunun yani sira = Drive XQ
LP-XQ kontrold, fabrika tarafindan baslatma akimindan bitis IC 200
krater programina kadar talep edilen ilgili kaynak akisina gore - Titan XQ
parametreleri en iyi sekilde ayarlar. Bu sayede calisma suresin-
den tasarruf saglanir. Calisma noktasini Click-Wheel tzerinden * Phoenix XQ
belirleyin ve calisma baslasin. Ornegin insaat alanlari ve montaj * Taurus XQ
calismalarinda kaynakgr personelinin degisimi icin kontrol idealdir. Synergic
Hemen konuya gel — Basic XQ Mevcut
Tecriibeli kaynakgl, iki doner digmeyle calisma noktasini tam * Drive XQ
olarak ayarlar ve ardindan bunu bes favori tusuyla rahat bir sekilde Basic
kaydedebilir ve daha sonra yeniden acabilir. * Taurus XQ
Basic XQ kontroli, Taurus XQ Basic giic kaynagi ile baglantili olarak Basic

Drive XQ i¢in mevcuttur.

11
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KAYNAK TORCLARI.
PHOENIX TORC QESlTLlLIGl

TITAN

TAURUS

Profesyonel kaynak torclari, opsiyonel olarak grafik ekranl ve LED aydin-
latmali. Garantili EWM kalitesi ve ergonomik mukemmellik.
En iyi kaynak kalitesi icin, asinma parcalarinin servis surelerinin artmasi ve

dretim maliyetlerinin azaltiimasi.

DORT KULLANIM +
SECENEGI

= XQ ailesiicin bir standart torg ve tg fonksi-
yon torcu mevcuttur.

I —

LED AYDINLATMA —+

* Calisma sahasindaki kdselerde ve
karanlik noktalarda kaynak yapiimasini
kolaylastirr

* LED aydinlatma, torg tetiginden
bagimsiz olarak torg hareket ettirildiginde
devreye girer (hatali kullanim olusmaz)

X-TEKNOLOJISI +

ilave kontrol hatlarinin yerine gecer

= Ek bir kontrol hattinin agirligi olmayacag;
icin, daha hafif tor¢ hortum paketiyle,
calismalarda daha az yorulma saglanir

ARTAN KAYNAK KALITESI +

» Parazitsiz tel sirme sayesinde hatalar minimuma indirilir — Torg boy-
nunun bukdlme yaricapr %40 oraninda daha fazladir (PM 301 sonrasi)

= Torg govdesinden mukemmel isi aktarimi ve bu sekilde asinma
parcalarinda daha dusuk 1sinma

= Ark alaninda mikemmel gaz ortuist

= \/idali akim ve gaz memesi sayesinde glvenli temas



HER BIR KAYNAK ISLETMESI- e“””
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NIN DIJITALLESTIRILI\/IESI

KAYNAK YONETIM SISTEMI
EWM XNET VE XBUTTON.

Yenilikci kaynak yonetim sistemi ewm Xnet sayesinde Endustri 4.0, tiim olcekler-
deki ve yonelimlerdeki kaynak isletmeleriigcin biyuk bir kilfet gerektirmeden gercek
oluyor. Avantajlar barizdir: Grtin ve insan arasindaki daha yogun ag yapisi verimliligi
ve kaliteyi artiriyor, masraflar disurdyor ve kaynaklari koruyor. ewm Xnet ile tum
deger zincirine ol¢ulebilir bir arti deger eklersin. Planlama, imalat, kalite yonetimi,
kaynak denetimi, sonradan hesaplama ve yonetimin akilli izlemesi ve seffaf akislar
sayesinde her zaman kontroll elinde tutarsin.

KALITE GUVENCE VE
KALITE ARTISI

= Her bir tirtil icin kaynak parametrelerinin ve kaynakcilarin dokiimantasyonu
sayesinde uzun sureli belgelenebilir kaynak kalitesi

= Kaynak talimatinin bilesene baglanmasi,
dogrudan kaynak makinesinde parametrelerin es zamanli izlenmesi ve
kaynakgl igin talep edilen kalifikasyonlarin agik bir sekilde diizenlenmesi ile
hatalarin asgariye dusurilmesi

* Bilesen yonetimi ve kaynak talimati yoneticisi igin
tam dogru bilgiler ile her zaman dogru ayarlanmis parametreler

MALIYET DUSURME

* Enerji, koruyucu gaz, kaynak sarf malzemeleri ve kaynak siiresinin
kaydedilmesiyle tasarruf potansiyellerinin belirlenmesi

* Zamanindan once degil de zamaninda gelen bakim uyarilari
sayesinde asgari sarf malzeme tuketimi

* Mikemmel yeniden hesaplama olanag ile seffaf prosesler i
le hedefe doniik denetim

URETKENLIGIN ARTTIRILMASI

* Her vardiya icin daha uzun ark streleriyle yiiksek verimlilik

* Gerekli tum verilerin ve kaynak talimatlarinin dogrudan calisma
yerinde kagitsiz bir sekilde aktariimasiyla daha distk ek is sureleri

= Onceden belirlenen kaynak parametreleri sayesinde daha az hata diizeltme

» Ornegin torg sarf malzemeleri igin zamaninda, tilketim odakli bakim
uyarilari sayesinde daha az devre disi kalma sureleri

13



EWM XNET BILESEN
mn - YONETIMI,

PHOENIX
TAURUS

Moduler olarak yapilandiriimis olan Welding 4.0 kaynak yonetimi sistemi ewm
Xnet, minferit tretim proseslerinin 6zel gerekliliklerine uyarlanabilir. sletme tipine
ve boyutuna gore, Ug adet birbirlerine uygun olarak kurulabilen ewm Xnet moddld,
ihtiyaca gore uyum saglar. Ayrica EWM'ye 0zgu guncellestirme imkani da entegre
edilmistir: Diger moduller istenilen zamanda cok kolay bir sekilde eklenebilir.

ADIM 1 +

ewm Xnet icerisinde calisma hazirligi

Ofiste bilgisayar Uzerinde calisma hazirligr ile
imal edilecek bilesenin ewm Xnet icerisinde olusturulmasi

Cizim dosyalarinin olusturulmasi veya CAD'den ice aktariimasi

Dikis izleme planinin belirlenmesi

Kaynak talimatinin atanmasi

Barkodun yazdiriimasi, is emrinin eklenmesi
veya dogrudan bilesendeki etikete uygulanmasi

LAN/WiFi Gzerinden kaynak makinesine bilesen verilerinin gonderil-
mesi

Veriler 6rn. insaatta kullaniimak tzere offline olarak
kaynak makinesinde mevcuttur

ADIM 2 +

Bilesenlerdeki barkodun okunmasi

= Kaynakgl, bilesendeki barkodu barkot okuyucusu ile okutur
* Bilesen verileri kontrol icerisinden cagrilir:

* Siparis numarasl

* Bilesen numarasi

= Bilesen grubu

= Serinumarasl

* Sarj numarasl

* Kaynak izleme plani (6rn. kaynak dikisi 1, tirtil 1, kaynak dikisi 1,
tirtil 2 vs)

= Kaynak talimati (her bir tirtil/ kaynak dikisi icin kaynak verileri)

= stenen kaynakg kalifikasyonu



ADIM 3 +

Xbutton

= Kaynakel kaynak izniigin Xbuton Uzerinden
kaynak makinesinde kendisini eslestirir

em;i'n@
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ADIM &4 +

PM torcu ve grafik ekran ile tirtillarin ve
dikislerin kaynak izleme planina gére cagrilmasi

= Gosterilen kaynak dikisi sirasina gore kaynakgi calismaya baslar

* Cesitli kaynak parametreleri her bir tirtil/
kaynak dikisi icin makine tarafindan otomatik ayarlanir

= Her bir tirtil/ kaynak dikisi sonrasinda kaynakgi bunun
tamamlandigini grafik ekranli PM torcundaki tus Gzerinden onaylar

= Grafik ekranli
= Kisa sureli gikis, orn. tuttura islemleri igin
= Grafik ekranli PM torcu tzerinden tus ile

= Dikisler/ tirtillar bulunan ekran

15



AKSESUARLAR.

TITAN
PHOENIX

TAURUS QX serisi, kullanicr odakli aksesuar cesitliligi sayesinde esnek olarak her tirld

zorlayici is ve kullanima uyarlanabilir.

TEK PARCA

TEL SURME UNITESI + HORTUM + DARBE KORUYUCU
DONEBILEN TASIMA  PAKETI TUTUCUSU

AKS ESUARI * 40 m'ye kadar uzun hortum * Kaynak makinesini ve takili soketleri
paketlerinin tutulmasi icin tutucu. onden gelecek hasarlara karsi korur.

= 360° donebilen tel besleme Unitesi. o S
= Donebilen tasima aksesuart ile bir/iki tel

= Donme oOzelligi sayesinde daha buyik besleme Unitesiyle birlikte kullanilabilir.
calisma varicapi.

VINC iSKELETI + TORC TUTUCU +

= Ving noktalarini asagidan = Glvenli yer hasarlara karsi koruma saglar.

yukariya kaydinr. = Sistemin kabzasina kolayca vidalanabilir.

= Ayni anda hem hortum paketi hem de torg

- RS * Sag ve sal elini kullananlar icin kisiye dzel
icin tutucu gorevi gordr. Sag ve sol e ullananiaric slye oze

modeller.

16
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MODULER

/-
o,

KAYNAK + KiR FILTRESI + KORUYUCU CAM +
TORC TUTUCU

= Kaynak makinesine montaj icin kaynak torcu = Makineyi agir calisma kosullari altinda gui- *= Kontrold kirlenme ve hasarlara karsi korur.

tutucusu. venli bir sekilde kirlenmelere karsi korur. . .
' ' = Kontrol butonlar igin bosluklar sayesinde

= TIG- ve MIG/MAG kaynak torcu icin. kullanimin devam etmesi mumkundur.

ARABA +
UZATMASI

= Bir baska modulin baglanmasi igin araba
55-6 uzatmasi.

* Bu sekilde araba tzerine orn. bir guc kay-
nagl, bir su sogutucusu ve bir alet cantasi
monte edilebilir.

®
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AKSESUARLAR.

TITAN
PHOENIX
TAURUS

TEL BESLEMES|

DONER MANDREL
UZATMASI

= Tekerlek setli bir tel besleme Unitesinin
donebilen tasima aksesuari Uzerine
yerlestiriimesini mumkun kilar.

VINC ASKISI

= Kolay ve glvenli bir tasimaigin.

= Askiliisletim icin maksimum hareketlilik.

_|_

_|_

TEKERLEK SETI

* Sinirsiz hareketlilik saglar.

= Mukemmel hareket 6zgurlugu icin buyuk
makaralar (125 mm @).

+ KORUYUCU CAM

_|_

= Kontrolu kirlenme ve hasarlara karsi korur.

= Kontrol digmeleri icin bosluklar sayesinde

kullanimin devam etmesi mimkandr.

MINIDRIVE
= Jzun tel besleme mesafelerinin kopri-

lenmesi ve erisilmez yerlerde kaynak icin
ara tahrik.

» 25 m'ye kadar hortum paketi uzunluklari.

_|_
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XQ  TEKNIK VERILER.

20

TITAN
PHOENIX
TAURUS TEK PARCA
KOMPAKT
TITAN XQ 350 puls C 400 puls C
PHOENIX XQ 350 puls C XQ 400 puls C
TAURUS XQ 350 Synergic C 400 Synergic C
Kaynak akimi ayar aralig 5A-350A 5A - 400 A
Devrede kalma orani 40°C, %100 320A 320A
Devrede kalma orani 40°C, %80 350 A 350 A
Devrede kalma orani 40°C, %60 - 40O A

Bosta calisma gerilimi

82V

Sebeke gerilimi

3x400V (- %25 — + %20)*
3x 460V (-%25 - +%15)
3x500V (-%25 - +%10)

Sebeke frekansi

50Hz /60 Hz

Tel besleme hizi

0,5 m/dk — 25 m/dk
19.685 ipm — 984.253 ipm

Fabrika teslimi makara donanimi

1,0-1,2 mm UNI (celik)

Bobin capi D200/ D300
Torg baglantisi Euro baglanti
Koruma siniflandirmasi P23
Givenlik isareti ce
Elektromanyetik uyumluluk yonet- A

meligi sinifi

Boyutlar (Ux G xY)mm 1150 X 678 x 972

Boyutlar (Ux G xY)ing

45,276 x 26,693 x 38,268

Agirlik vakl.

131 kg** / 288 Ibs** | 128 kg*** / 282 Ibs***

standartlar

IEC60974-1, -5, -10 CLA

* fabrika teslimi

** TITAN XQ 350 puls C/TITAN XQ 350 puls C 400 puls Cicin agirlik bilgileri
***PHOENIX XQ 350 puls C - 400 puls C/ Taurus XQ 350 Synergic C - 400 Synergic C icin agirlik bilgileri

DIGER MAKINE YAPI TURLERI +

Tel besleme linitesi
ile kompakt

2 adet tel besleme iinitesi
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KOMPAKT OLMAYAN

TITAN XQ 350 puls D 400 puls D 500 puls D 600 puls D

PHOENIX XQ 350 puls D 400 puls D 500 puls D 600 puls D

TAURUS XQ 350 Synergic D 400 Synergic D 500 Synergic D 600 Synergic D
Kaynak akimi ayar aralig 5A-350A 5A—-400A 5A -500A 5A - 600 A
Devrede kalma orani 40°C, %100 350A 370A 470 A 470 A
Devrede kalma orani 40°C, %80 - 400 A 500 A -
Devrede kalma orani 40°C, %60 - 550 A
Devrede kalma orani 40°C, %40 - 600 A
Bosta calisma gerilimi 82V

Sebeke gerilimi

3x400V (- %25 — + %20)*
3X 460V (-%25 - +%15)
3x500V (-%25 - +%10)

Sebeke frekansi 50 Hz / 60 Hz
Koruma siniflandirmasi P23
Guvenlik isareti ce
E]gktrom;ﬁyetik uyumluluk A
yonetmeligi sinifi

Boyutlar (Ux G xY) mm 1150 x 678 x 972

Boyutlar (Ux GxY)ing

45,2761n¢ x 26,693 in¢ x 38,268 in¢

Agirlik yakl.

128,5 kg** / 283 Ibs** | 125,5 kg*** / 276.7 Ibs***

standartlar

[EC60974-1,-10 CLA

*  fabrika teslimi

** TITAN XQ 350 puls D - 600 puls D icin agirlik bilgileri
***PHOENIX XQ 350 puls D - 600 puls D/ Taurus XQ 350 Synergic D - 600 Synergic D icin agirlik bilgileri

Drive XQ Drive XQ IC 200
Devrede kalma orani 40°C, %100 4L70A 360 A
Devrede kalma orani 40°C, %40 600 A 500 A

Tel besleme hiz

0,5 m/dk - 25 m/dk
19.685 ipm - 984.253 ipm

0,5 m/dk - 25 m/dk
19.685 ipm - 984.253 ipm

Fabrika teslimi makara donanimi

1,0-1,2 mm UNI (celik)

1,0-1,2 mm UNI (celik)

Bobin ¢apl

D200/ D300

D200

Torg baglantisi

Euro baglant

Euro baglant

Guvenlik isareti

C€ [H

C€ [H

Boyutlar (Ux G xY) mm
Boyutlar (Ux G xY)ing

660 x 280 x 380
25984 x 11.024 x 25.984

520x 200 x 318
205x79x125

Agirlik

15 kg/ 33,075 Ibs

10,5 kg/ 23.1 Ibs

standartlar

[EC60974-1,-5,-10 CLA

[EC60974-1, -5, -10 CLA

21



TEKNIK VERILER.

TITAN
PHOENIX

TAURUS MODULER

KOMPAKT OLMAYAN
PHOENIX XQ 355 puls D 405 puls D 505 puls D
TAURUS XQ 355 Synergic D 405 Synergic D 505 Synergic D
TAURUS XQ 355 Basic D 405 Basic D 505 Basic D
Kaynak akimi ayar aralig 5A-350A 5A - 400 A 5A - 500 A
Devrede kalma orani 40°C, %100 350A 350 A 370 A
Devrede kalma orani 40°C, %60 - LOOA 430A
Devrede kalma orani 40°C, %40 - 500 A
Bosta calisma gerilimi 82V
Sebeke frekansi 50 Hz / 60 Hz
Koruma siniflandirmasi P23
Guvenlikisareti Ce
Elelftﬁomanyetik uyumluluk yonet- A
meligi sinifi
standartlar IEC 60974-1,-10 CLA
MODULER AKSESUAR
cooL 50-2 U40 50-2 U42
Sogutma glicy, 1 1/dk. 1.000 W
Pompa basinci 3,5 bar 4,5 bar
Pompa Santriflj pompa Takviyeli pompa
Koruma siniflandirmasi P23
Guvenlik isareti ce

Uygulanan uyumlu standartlar

[EC60974-1,-2,-10 CLA

Boyutlar (Ux G xY) mm
Boyutlar (Ux GxY)ing

695 x 298 x 329 mm
27.4x11.7x13.0

Agirlik

21kg/ 463 Ibs

Atolye arabasi 55-6

Atolye arabasi XQ 55-5 Trolly 35-6
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Bizi takip edin
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EWM, en iyi kaynak teknolojisi icin tam aradigin ortak. EWM ile daha
ekonomik, daha guvenli ve daha kaliteli kaynak yaparsin. Yenilikci
sistemler, guclu kaynak surecleri, dijital teknolojiler ve servisler,

ayrica EWM'nin danismanlhk konusundaki yetkinligi, sana kaynak
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gorevlerini mukemmel bir sekilde gerceklestirmen icin destek olur.
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Bu dokimanin icerigi itinayla arastirildi, kontrol edildi ve diizenlendi, yine de degisiklik, yazim hatasi ve hata yapma hakki sakldir.
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