WE ARE WELDING

Anwenderbericht

Firma Ebner rustet ihre Schweil3fertigung auf EWM-Maschinen um

Punkt, Satz und Sieg in allen Kategorien der
Schweildtechnik

Firma Ebner rustet ihre Schweil3fertigung auf EWM-Maschinen um

Mundersbach, 25.09.2017 — Fur EWM war es ein erfolgreicher Wettbewerb bei der
Firma Ebner. Der Spezialist fir Warmebehandlungstechnologien und
Industrieofenbau aus dem 06sterreichischen Leonding bei Linz stellte nach einem
Vergleich der Schweil3gerate von vier namhaften Herstellern seinen

HandschweiRbereich auf Gerate von EWM um.
Erneuerung der Schweildtechnik

Im Jahr 2014 plante die Firma Ebner, ihren Geratepark zu erneuern und neue
Schweimaschinen anzuschaffen — sowohl zum MIG/MAG- als auch zum WIG-
SchweilRen. Wahrend einer Testphase nahmen SchweiRer, Instandhalter und
SchweilRaufsichtspersonen die Produkte von insgesamt vier Anbietern von
Schweil3geraten genauestens unter die Lupe und priften sie auf Herz und Nieren.
»,Am wichtigsten war mir die Zufriedenheit der Schweil3er, denn die missen ja mit
den Geraten arbeiten®, erlautert Franz Haubner, Leiter mechanische Fertigung, sein
Vorgehen bei der Auswahl der inzwischen 45 Schweil3gerate. Dabei handelt es sich
um Gerate der Serie alpha Q puls und Phoenix puls zum MIG/MAG-Schweil3en
sowie um Geréte der Serie Tetrix zum WIG-Schweil3en. Samtliche Geréate wurden

komplett schweil3bereit inklusive Brenner und entsprechendem Zubehdr ausgeliefert.

Kriterien bei der Beurteilung der Gerate waren neben dem Umgang mit dem
Schweil3gerat selbst auch die Nutzbarkeit diverser Schweil3verfahren, die
Handhabbarkeit des Brenners sowie der Service. EWM hat diesen Vergleich fir sich
entschieden, da sowohl das Preis-Leistungs-Verhaltnis am besten als auch die

Zustimmung der Instandhaltung am hdchsten war.
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Sieger in der Kategorie Schweil3technik

Die Bauteile fur die Industriedfen, die Ebner herstellt, konnen die GrofRe eines
Einfamilienhauses erreichen. Fur Franz Haubner ist damit klar, ,dass das Bauteil
nicht zum Schweil3er kommt, sondern dass der Schwei3er zum Bauteil muss.”
Deshalb sollte die Maschine an sich leicht sein und sich ebenso leicht schieben oder
ziehen lassen. Noch wesentlicher aber war die Maligabe, dass der Schweil3er mit
nur einer Maschine die gesamte Aufgabenpalette an Schweilaufgaben durchfiihren
kénnen sollte. Diese Anforderung ist das Paradestiuck fur EWM und hebt seine
Maschinen deutlich vom Wettbewerb ab: Da samtliche innovative Schweil3verfahren
hinterlegt sind, kann die gleiche Maschine sowohl mit forceArc besonders dicke
Materialien wie die Stahlringe fur die Lastableitung als auch mit coldArc besonders

diinne CrNi-Stahle wie fur die Disenkéasten schweil3en.

Sieger in der Kategorie integrierte Schweil3verfahren

So unterschiedlich die Schweil3verfahren coldArc und forceArc in ihren
Anwendungen, so unterschiedlich sind auch die Parameter, die fir das Schweil3en
der beiden Verfahren notwendig sind. Handelt es sich bei den forceArc-
Schweil3ungen meist um dicken Baustahl, der mit Stahldraht geschweil3t wird,
werden die CrNi-Stahle mit entsprechendem Zusatzwerkstoff geschweildt. Dabel
unterscheidet sich auch noch die Zusammensetzung des Schutzgases. Trotz dieser
unterschiedlichen Anforderungen bedeutet der Wechsel zwischen den Verfahren bei
EWM nur einen Knopfdruck — und ist damit sehr viel einfacher als bei den anderen

getesteten Schweil3geraten.

Der Doppelkoffer von EWM macht diese Flexibilitat mdglich. Die Maschine ist mit
zwei Drahtrollen, zwei Brennern und zwei Gasflaschen ausgeriistet. Andert sich die
Anforderung, nimmt der Schweil3er lediglich den zweiten Brenner, den Rest erledigt
die Maschine auf Knopfdruck. So ist der Wechsel von den unterschiedlichsten

Anwendungen vollig unproblematisch.
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Sieger in der Kategorie Brenner

Das unmittelbarste Werkzeug des Schweil3ers ist der Brenner. Er muss gut in der
Hand liegen, leicht sein und storungsfrei arbeiten. All diese Kriterien hat der Brenner
von EWM erflllt und sogar Ubererfillt. Die stérungsfreie Drahtzufihrung konnte die
Zahl der Schweil3nahtfehler reduzieren. Dazu kénnen die Schweil3nahte mit den
EWM-MT-Brennern nahezu spritzerfrei ausgefuhrt werden. Doch der grofite Vortell
findet sich in der Reduzierung der Rustkosten. Da die Standzeiten der Strom- und
Gasdusen um bis zu 50% erhoht sind, muss der Schweil3vorgang viel seltener fur

den Dusenwechsel unterbrochen werden, was zu einer deutlichen Einsparung fihrt.

Sieger in der Kategorie Service

Von Stahl Gber CrNi und Ni-Basislegierungen bis hin zu Aluminium, das klingt
zunachst wie das Bearbeitungsspektrum typischer Schweil3fachbetriebe. Doch bei
Ebner ist diese Breite viel grofRer als ublich. Reicht normalerweise eine Kennlinie fr
CrNi-Stahle, setzt Ebner mehr als zehn unterschiedliche CrNi-Schweil3zusétze ein.

Und jeder hat seine eigene Kennlinie.

Jede dieser Kennlinien wurde von EWM fiur Ebner abgestimmt und ist in den EWM-
Maschinen als JOB hinterlegt. So wird die gesamte Vielfalt abgedeckt. Die Jobs
lassen sich schnell finden und kdnnen sehr leicht von den Schweil3ern angewahlt

werden.

Neben den SchweilRern hatte auch die Meinung der Instandhalter im Auswahlprozess
Gewicht. Das Augenmerk der Instandhalter lag bei der guten Zuganglichkeit aller
Bauteile sowie der Servicefreundlichkeit der Maschine. Auch die hervorragende und
prompte Betreuung durch die Anwendungstechnik, den Service und den Verkauf der

Niederlassung von EWM Osterreich trug zur Entscheidungsfindung bei.

So herrschte letzten Endes sowohl unter den Schweilern als auch den
Instandhaltern grof3e Einigkeit dartber, dass EWM der neue Lieferant der

SchweilR3gerate werden sollte.
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I Abbildungen:

Abb. 1: Haubendfen des 6sterreichischen Industrieofenbauers Ebner zur Warmebehandlung
von metallischen Produkten

Foto: Ebner Industrieofenbau GmbH

Abb. 2: Heften und Schweifl3en von Kehl- und V-Né&hten am Glihsockel einer
Haubenofenanlage in PA und PF. Die Stahl/Stahl und Stahl/CrNi-Verbindungen erfordern
unterschiedliche Zusatzwerkstoffe, die beide gleichzeitig in dem Schweil3gerat verfugbar
sind.

Foto: EWM AG
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Abb. 3: Schweil3en der X-Naht eines Stahlrings mit forceArc.
Foto: EWM AG

Abb. 4: Der von 60° auf 40° reduzierte Offnungswinkel erfordert beim forceArc-Schweilzen
weniger Schweil3raupen. Das reduziert die Schweil3zeit und spart Kosten.
Foto: EWM AG

Abb. 5: Schwarz/weil3-Verbindung eines Schutzhauben-Flansches.
Foto: EWM AG

Abb. 6: Die MAG-geschweif3te Kehlnaht in PB ist nahezu spritzerfrei.
Foto: EWM AG
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Abb. 7: Nahezu spritzerfreies Schweil3en der Eck-, Kehl- und Stumpfndhte an einem
Dusenkasten von einem Anlassofen. Das warmereduzierte coldArc-Verfahren minimiert den
Verzug beim Figen der 2 Millimeter dicken Edelstahlbleche.

Foto: EWM AG

Abb. 8: Zufrieden mit den neuen Schweil3geraten, Christoph Eidenberger Schweil3er bei
Ebner, Heinz Stephan, Leiter Niederlassung EWM Osterreich, Franz Haubner, Leiter
mechanische Fertigung Ebner, Christian Gruber Fach Gruppenleiter der Schweil3erei Ebner
Foto: EWM AG

Abb. 10: Maschinenlibergabe bei Ebner. Inzwischen belauft sich der Bestand auf 24 alpha Q
351 Expert 2.0 puls, 4 alpha Q Expert 2.0 puls in Doppelkofferausfiihrung, 11 Tetrix 230
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Comfort, 3 Tetrix 351 AC/DC Synergic, 2 Phoenix 355 puls und 1 Phoenix 1002 als UP-
Stromquelle.

] Uber EWM:

Die EWM AG ist der groRte deutsche Hersteller und weltweit einer der bedeutendsten Anbieter von
Lichtbogen-Schweil3technik. Das familiengefilhrte  Unternehmen  bietet ein  vollstandiges
Systemangebot  fir  erstklassiges  SchweiRen. Ob  Schweil3gerate,  SchweilRbrenner,
Schweil3zusatzwerkstoffe oder schweildtechnisches Zubehor fur manuelle und automatisierte
Anwendungen — EWM bietet alles aus einer Hand. Das Unternehmen tbernimmt die technologische
Verantwortung fur den gesamten Schweil3prozess. Kunden profitieren darliber hinaus von einem
umfassenden Service- und Dienstleistungsangebot. Dazu zahlt auch die Innovations- und
Technologieberatung ,ewm maXsolution“. Rund 600 Mitarbeiter an zw6lf deutschen und sieben
internationalen Standorten und Werken sowie weltweit mehr als 400 Vertriebs- und
Servicestitzpunkte sorgen fiir eine flichendeckende Prasenz von EWM.

Dank zahlreicher hochinnovativer Entwicklungen von Produkten und Schweil3verfahren gilt EWM in
der Branche und bei Anwendern als einer der wesentlichen Technologietreiber. Den Mehrwert von
Industrie 4.0 bringt EWM mit intelligent vernetzten und produktivitatssteigernden Lésungen in die
Schweil3fertigung. Die Leidenschaft des Unternehmens fir das Schweil3en ist im Leitmotiv ,WE ARE
WELDING" verankert. Gemeinsam mit der Nachhaltigkeitsinitiative ,BlueEvolution” wird der Anspruch
verdeutlicht, die spezifischen Kundenanforderungen optimal zu erflillen — immer unter
Beriicksichtigung von Wirtschaftlichkeit und Okologie. Anwender profitieren von energiereduzierten
Schweil3prozessen, einem deutlich niedrigeren Rohstoffeinsatz, verringerten Emissionen sowie von
insgesamt kirzeren Fertigungszeiten. Im Ergebnis fihrt das zu einer deutlichen Kosten- und
Ressourceneinsparung. Damit steigern Kunden ihre Wettbewerbsfahigkeit und schonen gleichzeitig
die Umwelt.

' Pressekontakt:

Heinz Lorenz

EWM AG

Dr.-Gunter-Henle-Str. 8 / 56271 Mundersbach / Deutschland
Tel +49 2680 181-126 / heinz.lorenz@ewm-group.com
Hochauflésende Bilder: www.ewm-group.com
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