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Новый проектный документ компании EWM AG
Как сварщик справляется с намагниченностью деталей
Решение проблемы намагниченности деталей относится к числу наиболее сложных задач оборудования для сварки. Каким образом можно решить эту проблему, компания EWM AG коротко описывает в текущем проектном документе. Пользователи найдут в нем советы и рекомендации по размагничиванию деталей, а также рабочие инструкции для надежной и безопасной сварки на практике. 
Намагниченность деталей является фактором, делающим получение качественного результата непростой задачей для сварщика. Она приводит к отклонению сварочной дуги и к нестабильности, способствующей отделению капель, образованию брызг и неравномерному пограничному схватыванию. Это требует больших затрат при доработке и занимает много рабочего времени. Но как добиться размагничивания деталей, чтобы получать качественные, воспроизводимые и в то же время экономичные результаты? Практически ориентированные ответы на этот вопрос компания EWM AG дает в своем текущем проектном документе. В нем данная тема подробно рассматривается на основе профессиональной публикации. Авторы выводят из данной публикации прикладные указания и предоставляют их читателям для использования в повседневной работе. 
Заинтересованные пользователи могут прямо сейчас бесплатно скачать проектный документ, перейдя по ссылке https://www.ewm-group.com/ru/produkte/entmagnetisierung.html. Другие советы и рекомендации на тему размагничивания деталей эксперты компании EWM дают в видео на своем YouTube-канале: https://www.youtube.com/watch?v=XjcOSsdEIgU&feature=youtu.be https://youtu.be/XjcOSsdEIgU.  
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Решение проблемы намагниченности деталей относится к числу наиболее сложных задач оборудования для сварки. Каким образом можно решить эту проблему, компания EWM AG коротко описывает в текущем проектном документе.
О компании EWM:
EWM AG – это крупнейший в Германии производитель и один из важнейших мировых поставщиков оборудования дуговой сварки. Это семейное предприятие из Мюндерсбаха уже более 60 лет с большой любовью к своему делу разрабатывает перспективные и основательные комплексные решения для промышленных предприятий и ремесленных мастерских, работая под девизом «WE ARE WELDING» ( «Сварка – это мы»). 
EWM разрабатывает сварочные технологии мирового уровня. Предприятие из Вестервальда предлагает комплексные решения с качественными сварочными аппаратами, всеми необходимыми компонентами, сварочными горелками, расходными сварочными материалами и сварочно-техническими принадлежностями для ручных и автоматизированных процессов. 
Пользователи хвалят удобство эксплуатации и отличные результаты работы. Предприятия высоко ценят консультационную поддержку, сервисное обслуживание и огромную экономию, достигаемую благодаря системам EWM. Частично запатентованные сварочные процессы позволяют добиться снижения расхода материалов, энергии и времени, а также на 75 процентов сократить выбросы сварочного дыма в атмосферу.
Контактное лицо компании EWM AG
Майя Вагенер (Maja Wagener)
Dr. Günter-Henle-Str. 8
56271 Mündersbach (Германия)
Телефон: +49 2680 181-434
Эл. почта: maja.wagener@ewm-group.com
Сайт: www.ewm-group.com
Контактное лицо для прессы
Нильс Хайнен (Nils Heinen) • additiv pr GmbH & Co. KG
Работа с прессой в области логистики, производства стали, промышленных товаров и информационных технологий
Herzog-Adolf-Straße 3 • 56410 Montabaur (Германия)
Телефон: 02602-950 99-27 • Факс: 02602-950 99-17
Эл. почта: nih@additiv-pr.de • Сайт: www.additiv-pr.de
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